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chapter 1. Struttura del sistema

3 Happy PMS



Uno sguardo a Happy PMS

Diagramma di flusso del sistema e attivita

[ Macchina da ricamo

PC (Happy PMS) J

PRODUCTION MANAGEMENT SYSTEM & - 2 x

Production schedule list Production orders'list X
4
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\4

Passaggio 3: registrazione
delle informazioni sul filo
con ciascun numero di ago

Passaggio 9
Produzione di ricamo

~

-

-
Passaggio 4: raccolta dei dati di
impostazione della macchina da ricamo
.
N\
Passaggio 5: registrazione del
numero ID del filato con il disegno
v
e A
Passaggio 6: registrazione
dell'ordine di produzione
. J
( Passaggio 7: )
| registrazione dell'ordine di allocazione
-
Passaggio 8: trasmissione
dell'ordine di produzione
y
N\
Passaggio 10: monitoraggio e
gestione dei progressi
J

Happy PMS




Brevi illustrazioni sui passaggi

Di seguito sono riportate brevi illustrazioni sul flusso del sistema.

Macchina da ricamo

Happy PMS

Passaggio 1: registrazione delle Registra le informazioni del database come "Fili", P. 12
informazioni del database "Telai", "Tessuti" e "Materiale" ecc.
Passaggio 2: Le informazioni del database registrate nella sezione P. 35
aggiornamento delle Passaggio 1 vengono trasmesse alla macchina.
informazioni del database #¢ |l database trasferito verra registrato

automaticamente su una macchina da ricamo.
Passaggio 3: registrazione Le informazioni sul filo memorizzate nella sezione P. 40
delle informazioni sul filo Passaggio 2 vengono registrate con ciascun numero di
con ciascun numero di ago ago della macchina.
Passaggio 4: raccolta dei dati di Il sistema raccoglie i dati di impostazione della macchina P. 44
impostazione della macchinada @ daricamo e i dati di posizione del filo corrente che sono
ricamo e posizione del filo registrati nella sezione Passaggio 3.

2% | dati registrati verranno condivisi con la macchina

Passaggio 5: registrazione del Crea dati di ricamo da utilizzare come origine dell'ordine di P. 45
numero ID del filo con il disegno produzione.
da ricamo In questo passaggio, viene registrato solo il numero ID del filo
Passaggio 6: registrazione Aggiungere informazioni sull'ordine ai dati di progettazione P. 57
dell'ordine di produzione che vengono creati nella sezione, ¢ quindi registrare ordine

di produzione.("Ordine di produzione", "Quantita" ecc.)
Passaggio 7: registrazione L'ordine di produzione registrato nella sezione P. 62
dell'ordine di allocazione Il passaggio 6 viene assegnato alla macchina e

viene calcolato anche il tempo di produzione.
% L'allocazione pud essere esequita mediante trascinamento

Passaggio 8: trasmissione L'ordine di produzione viene trasmesso alla macchina in P. 65
dell'ordine di produzione base all'ordine di allocazione registrato nel numero di
sezione Passaggio 7.

2 Da inviare automaticamente da Happy PMS

Passaggio 9: produzione del ricam¢ Inizia il ricamo utilizzando l'ordine di produzione ricevuto P. 68
dal PC. Il risultato della produzione viene inviato al PC
dopo ogni ricamo.

Passaggio 10: monitoraggio e Il risultato verra inviato da una macchina da ricamo. | P. 76
gestione dei progressi progressi verranno aggiornati. Quindi, apparira nella
schermata principale di Happy PMS.

% Verra automaticamente condiviso da Happy PMS.
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Shermata principale HAPPY PMS

Ecco le illustrazioni sulla schermata principale di Happy PMS.

» @ & @ ® ©® © ®

PROCUCTION MANAISEMENT SYSTIEM

Execution (E) Pattern (P) Report (R) Create Product orders (C) Database (D) View(V) Option(O) About (A)

Production schedule list Production orders' list xX

® — v —®

CEORCSEONGRORCEONENG

Machine name Sewing time No.1

Priority
®) Sewing time EE ﬁﬁ
(O Thread change Create
Production orders' detail x @

Machine specification x

Machine specification Outpyt

[2018/05/24 10:45:07] Communication ac zept end

@ ®

Execution..Per il collegamento tra Happy PMS e una macchina da ricamo. Per inviare I'ordine di produzione
a una macchina da ricamo.
Pattern---Crea dati di ricamo.
Report:--Per produrre I'avanzamento con I'ordine di produzione entro un tempo specificato.
Create Product Orders---Creare I'ordine del prodotto.
Database---Registrare le informazioni su filo, telaio, tessuto e materiale per I'utilizzo della macchina da ricamo.
View:--La visualizzazione della finestra nella schermata principale viene modificata.
Option---Per selezionare una lingua.
About---Vengono visualizzate le informazioni sulla versione.
Production orders’ list:--Viene visualizzato I'ordine di produzione registrato.

Priority Ordine di priorita
® Sewingtime—— Visualizzato con priorita del tempo di cucitura
Thread change —— Visualizzato con priorita del numero di cambio colore

i Crea ordine prodotto.

Create

DHE —— Elimina ordine prodotto.
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Production schedule list:--Vengono visualizzati lo stato operativo della macchina da ricamo collegata
e l'ordine di produzione assegnato alla macchina da ricamo collegata.

Production schedule list

V

Confirm Conferma i dati dell'ordine di produzione

Machine name Sewing time

I Tempo di completamento stimato. Tempo di lavoro (minuto)
Elenco delle macchine da ricamo

@ Production orders’ detail---Vengono visualizzati i dettagli dell'ordine di produzione selezionato
@ Machine specification ..Vengono mostrate le specifiche della macchina da ricamo selezionata.
@ Output---E possibile controllare lo stato di connessione della macchina da ricamo.
Execution (E)
Execution menu
v Confirm (C)———— Confirm-+-Per confermare i dati dell'ordine di produzione
¢ Releases Release---Per riportare un ordine di produzione dallo stato
trasmesso allo stato in attesa.
L Cea—uo Clear---Per cancellare tutti gli ordini di produzione dall'elenco.
Connect/Disconnect:--Attiva / disattiva I'autorizzazione alla connessione
v Connect _— con le macchine da ricamo.
Per ulteriori informazioni, fare riferimento a pagina 65.
View menu
5 (C) Database (D) View(V)

/Visualizza I'elenco degli ordini di produzione (ON / OFF)... Per visualizzare I'elenco
degli ordini di produzione.

v Production orders' detail — Visualizza i dettagli dell'ordine di produzione (ON / OFF)... Per visualizzare i dettagli

«  Machine specificatior dell'ordine di produzione.

Visualizza le specifiche della macchina (ON / OFF)... Per visualizzare le specifiche

v QOutput
\ della macchina.
Default Visualizza output (ON / OFF)... Per visualizzare i registri delle attivita sul sistema di
\ontrollo della produzione.

Display default (ON / OFF)... Per tornare a un'impostazione iniziale del display

v Production orders’ list

view)  option©)  Option menu

= Language selection---Seleziona una lingua. Sara disponibile dopo il
I
O ' riawio di Happy PMS.
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Dettagli opzione

Si prega di selezionare Q in alto a destra nella schermata principale.

Setting---Per impostare diverse applicazioni

PRODUCTION MANAGEMENT

Pattern (P) ) Option

Execution (E)

Production schedule list Action Confirm mode

O Auto confirm mode

Confirm ® Confirm mode (Update button)

Machine name Sewing1

Machine specification

Machine specification | Qutpu

[2018/05/24 11:17:47] Communication ac{

Azione

Si prega di specificare la modalita di uso di Happy PMS. _Auto confirm mode
---Conferma automaticamente Il'ordine di produzione

Action Confirm mode

_—Confirm mode

O Auto confirm mode /
@ Confirm mode (Update button) Per conferma manuale

Mode of connected machine

O Instruction type (Machine side can not cancel)

@® Independence type (Machine side cancelable )

Tipo istruzione (la macchina non puo annullare)
Cio disabilitera I'annullamento di un ordine che é stato
trasferito.

Independence type (Machine side cancelable)

Cio consentira I'annullamento di un ordine
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Network

l'impostazione di rete dell'applicazione € modificabile.
(Per essere modificabile quando la comunicazione con una macchina da ricamo & disattivata.)

> Option

Port -
o Port 7o setoan Per modificare il numero di porta della rete
AEWOr For legacy communication, up to 7891-7900
Network interface controller - Confirm mode ---
\ . . . .
Name 0-nl TV7ER — Per mostrare un elenco di reti di un computer in uso
Description Intel(R) Ethemet Connection 1217-V
Network interface type Ethernet
Speed 0 Mbps
Mac address BCSFF4BD41AB
Sent (Bytes) 0
Received (Bytes) 0
IP address 69.254219.232
Subnet mask 255.255.0.0
Dns 192.168.137.1
Gateway 192.168.137.1
Database

Setting of database editing screen is changeable.
(To be changeable when database change screen does not open)

Per modificare il "Nome dettaglio" del database
(impostazione iniziale: originale)

Change display name of user's thread display part (16 characters)

original| default | | |

Database _—— Todisplay a password of user account

User Account password display switch

Hide

Initiglize the original thread database

Reconfigure the manufacturer's thread database

Per inizializzare il database dei fili originale

Per reimpostare il database dei fili del fornitore
Per inizializzare il database dei telai

Per inizializzare il database dei materiali

Per inizializzare il database dei materiali secondari
Per inizializzare tutto il database

Initialize the frame database

Initiglize the fabric database

Initiglize the material database

Ny

LAV

Initiglize all databases

Report

| record del rapporto possono essere eliminati.

Per inizializzare tutti i record del rapporto

> Option

Initialize the all report history initialize

Per modificare un orario di inizio della cronologia
(L'ora di inizio della sequenza temporale
deve essere modificata di proposito)

[ Optionally change the start time of the timeline

Timeline start time 0:00

9 Happy PMS



Certificazione

tasto(conferma) non puo essere iusato fino al completamento della certificazione.
Immettere il modello della macchina, il numero di serie della macchina e la chiave di certificazione.

Fare riferimento al manuale di configurazione di Happy PMS per ulteriori informazioni sulla chiave di
certificazione.

> Option

Please authenticate the application
Functions are when lon is not

T Modello

Maodel - - . .

© | Macchina (numero seriale)
S sif i Machine No . —

Certification {Zerial No)

Authentication key

\

—— Autenticazione
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Passaggio 1 Registrazione del database

Le informazioni su filo, telaio, tessuto e materiale vengono registrate nel database. E possibile

aggiungere informazioni.

Premendo il pulsante "Invia" in ciascuna schermata, le informazioni su filo, telaio e materiale
registrati vengono trasmesse a tutte le macchine da ricamo collegate.

Filato

(Queste informazioni devono essere utilizzate nel passaggio 6 Registrazione dell'ordine
di produzione.) Registrare le informazioni sul filo per I'impostazione nei dati di ricamo.

Le informazioni sul filo possono essere aggiunte a "Originale".

1. Selezionare "Database" per far apparire la schermata di registrazione del database.

o

Database (D)

Menu of database registration

View(\V)

2. Apparira la schermata del database dei fili

DATA BASE

0001

a

0002

<]

0003

a

0004

<]

0005

a

0006

<]

0007

a

0008

<]

0009

a

0010

<]

0011

a

0012

<]

2018/05/24()

Threads

- B x
Maker thread Original ~
Factory code Color code Color Detail Name
ES-TRD082271 00767 Original Metro Colors Lime .
ES-TRD082272 00766 - Original Metro Colors Green
ES-TRD082273 00765 - Original Metro Colors Emerald
ES-TRD082274 00764 - Original Metro Colors Teal
ES-TRD082275 00763 - Original Metro Colors Cyan
ES-TRD082276 00762 - Original Metro Colors Cobalt
ES-TRD082277 00761 - Original Metro Colors Indigo
ES-TRD082278 00760 - Original Metro Colors Violet
ES-TRD082279 00759 Original Metro Colors Pink
ES-TRD082280 00758 - Original Metro Colors Magenta
ES-TRD082281 00757 - Original Metro Colors Crimson
test 01023 Original  Madeira Classic Rayon [Rayon]
— -
I T
=
Send

12
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Elenco dei fili registrati.
Fare doppio clic pud modificare le informazioni sul filato

DATA BASE - 0 x

Threads

Maker thread Original ~
! I
1 ID Factory code Color code Color Detail Mame 1
! I
I = 0001 ES-TRDO82271 00767 Original Metro Colors Lime * |
g

! I
| Dooz2 ES-TRDO82272 00766 - Original Metro Colors Green 1
! I
| 0003  ES-TRDOB2273 00765 - Original Metre Colors Emerald 1
! I
1 0004 ES-TRDO82274 00764 - Original Metro Colors Teal 1
! I
1 0005  ES-TRDD82275 00763 - Original Metro Colors Cyan I
! I
I 0006  ES-TRD082276 00762 - Original Metro Colors Cobalt |
1
| 0007 ES-TRDOB2277 00761 - Original Metre Colors Indigo :
: 0008  ES-TRD0B82278 00760 - Original Metro Colors Violet :
: 0009  ES-TRD082279 00759 - Original Metro Colors Pink !

|
: 0010  ES-TRDD82280 00758 - Original Metro Colors Magenta 1

1
1 0011  ES-TRDOB82281 00757 - Original Metre Colors Crimson 1
1 1
1 0012 test 01023 Original Madeira Classic Rayon [Rayon] |
I —_— <
L)

2018/0%/24(7)

Invia le informazioni del
database alla macchina
da ricamo collegata
(Invia), quindi chiudere
la finestra di dialogo.

Pulsante Elimina
(Elimina riga selezionata)

Aggiungi le informazioni sul filo

Ogni informazione filo pud essere impostata sui dati di ricamo quando si
seleziona ciascuna casella di controllo.
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Registrazione delle informazioni sul filato
E possibile registrare ulteriori informazioni sul filo dal pulsante "Nuovo".

1. Seleziona "Nuovo".

1082280 00758 - Original Metro Colors Magenta
082281 00757 - Original Metro Colors Crimson

ast 01023 Original ~ Madeira Classic Rayon [Rayon]

|

]
1
3
ES

2. Viene visualizzata la nuova finestra di dialogo per I'immissione del colore. "Colore", "Numero di colore
dal fornitore del filo", "Dettaglio del filo", "Nome del filo (Descrizione)" e "Codice di fabbrica" possono
essere registrati nelle selezioni opzionali.

ID 0042 NEW THREAD DATA T T X
Register number 0042
Original
T -I Factory code Color -
LN B 4 ‘
Color code 0
Elenco dei fili dei fornitori / orignl : I I
. . #000000 . Campbio ai colore
(Vedere la pagina successiva) / I =
R@® 0
‘ G @ 0
Numero di codice & 0
colore dal fornitore del
filo (Non sono Barcode . . L .
( _ - Codice fabbrica Nessuna duplicazione consentita
consentite duplicazioni | |
sui dettagli) Dettaglio del filato (Nessun input consentito)
START End
FRgeate s T Nome (descrizione)**
O color
[J color code
Name 1 1
L7 ” cancel
Impostazione di input
dello scanner di codici
a barre Aggiorna le Chiudi la finestra di dialogo
informazioni sul filo
(sovrascrittura)

* Codice colore... Gamma : 1~65535
** Nome ... solo alfanumerico a meta larghezza. Nessun limite al numero di lettere.
*** Codice di fabbrica... Solo alfanumerico a meta larghezza. Fino a 16 lettere.
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Cambio di colore

Il colore richiesto puo essere selezionato
facendo clic sulla parte del colore richiesta.

Color | | +>BBDSF Il colore richiesto pud
- essere selezionato
,,,,,,, i o scorrendo su e giu.
95

Il colore richiesto pud essere selezionato
scorrendo da un lato all'altro.

3. Per favore chiudi lo schermo.

Se ¢ selezionato "OK", i dati di input verranno aggiornati e salvati nel database. Quindi, lo schermo si
chiudera.

Se ¢ selezionato "Annulla", i dati di input non verranno aggiornati e salvati nel database. Quindi, la
schermata [Annulla] sichiudera. ("OK" non potra essere selezionato fino a quando non vengono inserite
le informazioni richieste.)

START End

I | | | cancel
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Inserimento del codice a barre
Verra creato il database relativo ai fili tramite uno scanner di codici a barre.

Barcode
/ Elemento da inserire da uno scanner di codici a barre
Immissione del codice di fabbrica (fino a 16 lettere)
START End . , D
" / Immissione "colore" (fino a 5 numeri di cifre)
Factory code - /
L Color Ingresso "codice colore"
(] color code /(Fino al numero 4294967295)
Name 1 1

Inserimento "Nome"

Metti un segno di spunta in una casella di controllo individuale e specifica un numero iniziale e un ultimo
numero.

Si prega di andare al precedente "Elemento da inserire con uno scanner di codici a barre". Quindi, i dati
del codice a barre verranno inseriti automaticamente dopo la scansione del codice a barre.
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E possibile registrare le informazioni sui fili, facendo riferimento agli elenchi di fili dei fornitori. Questa
registrazione verra aggiunta a "Originale".

1.

2.

3.

Si prega di selezionare “Maker”.

ID 0042 NEW THREAD DATA

Original|

= |

Si prega di selezionare “Maker thread”.

D

<]

001

a

002

003

a

004

a

Color code

01023

01180

01224

01064

Color

Factoi

Factory code

Color code

Detail

Maker thread

MADEIRA CLASSICL‘I/

Detail

MADEIRA CLASSIC

MADEIRA CLASSIC

MADEIRA CLASSIC

MADEIRA CLASSIC

Name

1
Madeira Classic Rayon [Rayon]
Madeira Classic Rayen [Rayon]

Madeira Classic Rayen [Rayon]

Madeira Classic Rayen [Rayon]

Suppliers’ list will appear if
selected.

MADEIRA CLASSIC =
MADEIRA POLYNEON

Ackerman Isafil

Amann Ackerman

Amann Serafil

Robinson SBP RA#122

Robinson SSR RA#122

Robinson SSR RA#152

Gunold Poly

Gunold Sulky

Ultra-Rapos

Seleziona le informazioni sul filo che desideri registrare.

Factory code
Maker thread MADEIRA CLASSIC ~
D Color code Color Detail Name

001 01023 MADEIRA CLASSIC ~ Madeira Classic Rayon [Rayon]
002 01180 MADEIRA CLASSIC Madeira Classic Rayon [Rayon]
003 01224 MADEIRA CLASSIC  Madeira Classic Rayon [Rayon]
004 01064 MADEIRA CLASSIC  Madeira Classic Rayon [Rayon]
005 01083 MADEIRA CLASSIC Madeira Classic Rayon [Rayon]
006 01359 - MADEIRA CLASSIC  Madeira Classic Rayon [Rayon]
007 01135 MADEIRA CLASSIC ~ Madeira Classic Rayon [Rayon]
008 01069 MADEIRA CLASSIC Madeira Classic Rayon [Rayon]
009 01124 MADEIRA CLASSIC ~ Madeira Classic Rayon [Rayon]

17
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4.

5.

6.

Si prega di inserire“Factory code”.

D Color code Color
001 01023
002 01180
003 01224

Seleziona "OK".

- MADEIRA CLASSIC

Factory code

ES-TRD082396

Maker thread

Detail

MADEIRA CLASSIC

MADEIRA CLASSIC

MADEIRA CLASSIC

MADEIRA CLASSIC ~

Mame

Madeira Classic Rayon [Rayon

Solo alfanumerico
a mezza
larghezza. Fino a

Madeira Classic Rayon [Rayon]

Madeira Classic Rayon [Rayon]

Madeira Classic Rayon [Rayon] &

=) [ e ]

Verranno aggiunte le informazioni sul filo da registrare recente.

DATA BASE - 8 x
Threads
Maker thread Original ~
] Factory code Color code Color Detail Name
0132 ES-TRDOB0046 01499 - Original HTML Colors Fuchsia .
0133  ES-TRDOB00D47 01498 - Original HTML Colors Magenta
0134  ES-TRDOB0048 01497 - Original HTML Colors MediunOrchid
0135  ES-TRDO80049 01496 - Original HTML Colors MediunPurple
0136  ES-TRD0O80050 01495 - Original HTML Colors RebeccaPurple
0137  ES-TRD0E00S1 01494 - Original HTML Colors BlueViolet
0138  ES-TRD080052 01493 - Original HTML Colors DarkViolet
0139  ES-TRD0800S53 01492 - Original HTML Colors DarkQrchid
0140  ES-TRD080054 01491 - Original HTML Colors DarkMagenta
0141  ES-TRDO800S5 01490 - Original HTML Colors Purple
N 0142  ES-TRDOB00S6 01489 - Original HTML Colors Indigo
I >I 0041 ES-TRD082396 01135 Original Madeira Classic Rayon [Rayen] I
V L
—— =
=]
Send

2018/05/24()

18
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Modifica delle informazioni sul filo (Originale)

Le informazioni sul filo originale da salvare nel database possono essere modificate.

1.

2.

Seleziona "Thread Maker", quindi seleziona "Original" nell'elenco.
DATA BASE - 0 %
gt ]
Threads
MADEIRA POLYNEON
© Maker thread Original ~ Ackerman Isafil
Amann Ackerman
Amann Serafil
ID Factory code Color code Color Detail Name :::;:Z:: z:z:::zj
. Robinson SSR RA#152
0132  ES-TRD080046 01499 - Original HTML Colors Fuchsia Gunold Poly
Gunold Sulky
0133  ES-TRDO80047 01498 - Original ~ HTML Colors Magenta Utra-Repos
Fare doppio clic sulle informazioni sul filo che si desidera modificare.
Threads
Maker thread original ~
ID Factory code Color code Color Detail Mame
0132  ES-TRDO80046 01499 - Original HTML Colors Fuchsia &
0133  ES-TRDO80047 01498 - Original HTML Colors Magenta
0134  ES-TRD0O80048 01497 - Original HTML Colors MediunOrchid
0135 ES-TRD080049 01496 - Original HTML Colors MediunPurple
I 0136 ES-TRDOS0050 01495 - Original HTML Colors RebeccaPurple I
0137  ESTRDO20051 01494 - Original HTML Colors BlueViolet
0138 ESTRDO20052 01493 - Original HTML Colors DarkViclet
L]

3. Apparira un messaggio di avviso. Seleziona "OK".
Nota: il filo utilizzato in precedenza potrebbe non vedersi se il ricamo viene eseguito utilizzando il

Caution

When creating a pattern with this assigned thread
It will not be consistent with the pattern created.

19
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4. L'articolo che desideri modificare pud essere modificato. Selezionare "OK" al termine della modifica.

Nota: i dati del filo potrebbero non essere applicati ai dati di disegno registrati se si modifica (si cambia)
"Codice colore" e "Codice di fabbrica". Si prega di prestare attenzione durante la modifica .

ID0136 ORIGINAL RN 8¢
Register number 0136
Original |
Factory code ES-TRDOB0OS0  COlor -
Color code 1495
Detail Original
Name HTML Colors RebeccaPurple \
R L 102
G 51
B 153
,Barcode
Nessuna
modifica su
"Dettaglio”
START End .
Factory code 1 1 consentita
[ color
[J color code
Name 1 1
>

Codice colore... Gamma : 1 ~ 65535

Nome ... solo alfanumerico a meta larghezza. Nessun limite al
numero di lettere. Codice di fabbrica ... Solo alfanumerico a meta
larghezza. Fino a 16 lettere.
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Modifica delle informazioni sul filo (Tranne "Originale")

Le informazioni sul filo, ad eccezione di "Originale" da salvare nel database,
possono essere modificate. E possibile modificare solo il "codice di fabbrica".

1. Seleziona il triangolo in "Maker thread", quindi seleziona il fornitore richiesto.

DATA BASE - O x
Original -
Thread S lMADfIlA CLASSIC l
:> Maker thread Original ~ |
] Factory code Color code Color Detail MName G

Gunold Sulky

0132  ES-TRDDBOD46 01499 - Original  HTML Colors Fuchsia Hirfspas

0133  ES-TRDOB0D47 01498 - Original HTML Colors Magenta

o Fare doppio clic sulle informazioni sul filo che si desidera modificare.

rncaud
Maker thread MADEIRA CLASSIC ~
ID Factory code Color code Color Detail Mame
0001 01023 MADEIRA CLASSIC Madeira Classic Rayon [Rayon] "
0002 01180 MADEIRA CLASSIC Madeira Classic Rayon [Rayon]
0003 01224 MADEIRA CLASSIC Madeira Classic Rayon [Rayon]
0004 01064 MADEIRA CLASSIC Madeira Classic Rayon [Rayon]
0005 01083 MADEIRA CLASSIC Madeira Classic Rayon [Rayon]
0006 01359 MADEIRA CLASSIC Madeira Classic Rayon [Rayon]
0007 01135 MADEIRA CLASSIC Madeira Classic Rayon [Rayon]
0008 01069 MADEIRA CLASSIC . Madeira Classic Rayon [Rayon|

3. Apparira un messaggio di avviso. Seleziona "OK".
Nota: il "codice di fabbrica" funziona solo per I'edizione della marca filo

Caution

When editing the manufacturer's thread,

— (]

please set only "Factory code"
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Il "codice di fabbrica" pud essere modificato. Selezionare "OK" al termine della modifica.

ID 0007 MADEIRA CLASSIC

Register number 0007

Original

Factory code I Color

Color code

Detail MADEIRA CLASSIC

#FBE34D
Mame Madeira Classic Rayon [Rayon]
R 251

nessuna & 227
modifica B 77
consentita

Numero di controllo (duplicazione non
consentita) Solo alfanumerico a meta
larghezza. Fino a 16 lettere.

Sovrascrivi per
chiudere lo schermo

Annulla per chiudere la
schermata.
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Telai

(Queste informazioni devono essere utilizzate nel passaggio 6 Registrazione dell'ordine di produzione.)
| dati del telaio predefinito non possono essere modificati né eliminati.

Per l'ordine di produzione con i dati del telaio di default, le macchine da ricamo cambieranno il telaio
automaticamente. (solo cornice corrispondente)

1. Selezionare "Database" per far apparire la schermata di registrazione del database.

Create Product orders Database (D)

Menu di registrazione del database

o

2. Apparira la schermata del database. Seleziona "Frame".

DATA BASE - 0 X
)
| 4
Maker thread Original ~
ID Factory code Color code Color Detail Name
0001 ES-TRDO82271 00767 - Original Metro Colors Lime ’
P — T I [ S —

3. Apparira la schermata del database dei telai

DATA BASE - B x
Frames
Name Type Shape  Sizehorizontal (X)  Sizevertical(Y)  Offscthorizontal (X)  Offset vertical (Y)
PTA-12 Tubular  Round 110mm 110mm omm omm *
PTA-15 Tubular  Round 140mm 140mm omm omm
PTA-18 Tubular  Round 170mm 170mm omm omm
PTA-21 Tubular  Round 200mm 200mm omm omm
WS-42440 Tubular  Square 440mm 420mm omm Omm
PTA-32320 Tubular  Square 320mm 320mm omm omm
OTF-9x6 Tubular  Square 45mm s0mm omm omm
OTF-13x15 Tubular  Square 125mm 95mm omm omm
OTF-16x22 Tubular  Square 205mm 130mm omm omm
Cap Standard Cap ete. 180mm 70mm omm Omm
Cap Standard (HCSHCH) ~ Cap ete 180mm 67mm omm omm
Cap Wide Cap ete. 360mm 70mm omm omm
Cap Wide (HCS,HCH) cap ete. 360mm 67mm omm omm
OnePoint S Cap etc. 40mm 60mm omm omm %
N TR
=
=
Send

2018/05/24()
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Elenco dei telai registrati.
Fare doppio clic pud modificare le informazioni sul telaio.

DATA BASE
Frames
Name
|
I PTA-12
|
I PTA-15
| PTA-18
|
I PTA-21
| WS-42440
|
| PTA-32320
| OTF-9x6
|
| OTF-13x15
| OTF-16x22
|
| Cap Standard
| Cap Standard (HCS HCH)
|
| Cap Wide
| Cap Wide (HCS,HCH)
|

a

OnePoint §

15/24(7)

Tubular

Tubular

Tubular

Tubular

Tubular

Tubular

Tubular

Tubular

Tubular

Cap

Cap

Ogni informazione del
telaio puo essere
impostata sui dati di icamo
quando si seleziona
ciascuna casella di

controllo.

Square

Square

Square

Square

Square

etc

etc

etc.

etc.

Aggiungi informazioni sul
telaio (un elemento)

| telai predefiniti appariranno in viola.

Size herizontal { X)

110mm

140mm

170mm

200mm

440mm

320mm

45mm

125mm

205mm

180mm

180mm

360mm

360mm

Size vertical (Y')

110mm
140mm
170mm
200mm
420mm
320mm
50mm
95mm
130mm
F70mm
67mm
70mm

67mm

Pulsante Elimina
(Elimina riga
selezionata)

600m1 |

— T Telaio predefinito (Telaio standard

Border/Alternate (HFR 600x1200)
Border/Alternate (HFR 400x1200)
Border/Alternate (HFR 300x1200)

KTA-2 SOCK

Border

Border

Border

1,200mm

1,200mm

1,200mm

400mi

1
300mi

1 EMS SLIM LINE-1 6x5
I
1 EMS SLIM LINE-1 5x3
[}
1

EMS SLIM LINE-1 4x4

Square
Square

Square

130mi ! T
JR—
F6mi

24

Offset horizontal ( X )

Omm

Omm
Omm
omm
omm
Omm

Omm

Omm
Omm
Oomm

omm

di Happy Japan)

Offset vertical (Y)

0mm

0omm
Omm
omm
omm
0Omm

0mm

0mm
0mm
0mm

omm

Invia le informazioni
del database alla
macchina da ricamo
collegata (Send),
quindi chiudi la
finestra di dialogo.

elaio non predefinito

Happy PMS



Registrazione del telaio per ricamo

Il telaio da utilizzare del cliente puo essere registrato da Happy PMS.
Quando le informazioni sul telaio appena aggiunte sono definite nell'ordine di produzione, la macchina
da ricamo non aggiornera l'impostazione del telaio automaticamente.

1. Premere il pulsante "Nuovo".

360mm 67mm Omm Oomm

40mm ﬁrnm Ormm Oomm =

| T

[4y]
-]
=
[=%

2. Viene visualizzata una finestra di dialogo per le aggiunte.

EDIT FRAME SETTING x

Frame name - Nome telaio (obbligatorio)
Type " 77— Tipo di telaio (Vuoto consentito)
Shape "7 Forma del telaio (Vuoto consentito)
Size
Horizontal { X ) Omm ——— Dimensioni del telaio X (mm) (Vuoto consentito)
Vertical (Y) Omm — 1 Dimensioni del telaio Y (mm) (Vuoto consentito)
Center offset
Horizontal { X ) Omm —+——+—— Distanza di offset X (mm) (Vuoto consentito)
Vertical (Y) Omm —+——— Distanza di offset Y (mm) (Vuoto consentito)
|| cancel Annulla per chiudere la schermata

Aggiungi le informazioni sul telaio
registrato e chiudi lo schermo. (1 articolo)

* Nome Telaio ... Solo alfanumerico a meta larghezza. Fino a 32 lettere.
** X /1Y (mm)... Intervallo : da 0 mma 10000 mm
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Type

| telai appariranno se selezionati.

Tubular

Cap
Border
Clamp
Custom

etc.

Shape

Le forme appariranno se selezionate.

Size
Size
Horizontal (X ) Omm
Vertical (Y) Omm
Telaio tondo

Area di ricamo

Inner size (Y)

dimensione interna

Elementi Descrizione
---------- Non selezionato
Tubular telaio tubolare
Cap telaio cappelli
Border telaio border
Clamp telaio clamp
Custom telaio personalizzato
etc. altri telai
Elementi

---------- Non selezionato
Round telaio tondo
Square telaio quadrato
etc. altri telai

Dimensioni interne telaio (X)

Dimensioni interne del telaio (Y)

Telaio quadrato

26

Area di ricamo

dimensione intern

Inner size (Y)

X)
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Offset centrale
E possibile impostare il centro di un telaio

Verra immesso il range di movimento dal centro di una macchina al centro di un telaio Il centro di

una macchina corrispondera a una posizione eseguendo "Center" in "Frame move" nella schermata
operativa.

Center offset

Horizontal { X ) Omm ———— Gamma di movimento(X)
Gamma di movimento (Y)

Vertical (Y) Omm

plotter T

telaio

Posizione
centrale al telaio

Posizione
centrale della

Movement range (Y|

Movement range (X)

<€ >
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Tessuto

(Queste informazioni devono essere utilizzate nel passaggio 6 Registrazione dell'ordine di
produzione.) Per inserire i dati del tessuto nel database per I'ordine di produzione.

1. Selezionare "Database" per vedere la visualizzazione della registrazione del database.

Create Product org

Database (D)

Menu di registrazione del database

o

2. Apparira la visualizzazione del database dei thread. Seleziona "Tessuti".

DATA BASE - 0 =
eE—
Threads
—_— ——
Maker thread Original ~
o] Factory code Color code Color Detail MName
0001  ES-TRDO82271 00767 - Original Metro Colors Lime °
e — e

3. Apparira la visualizzazione del database dei tessuti.

DATA BASE - B %
Fabrics
D Factory code Type Fabric Calor Name Comment

0001 EF-DE004832001 T-shirt Generic - Genuine article (Build in data) -
0002 EF-DE004832002 T-shirt Polyester - Genuine article (Build in data)
0003  EF-DE004832003 T-shirt Generic - Genuine article (Build in data)
0004  EF-DE004832004 T-shirt Polyester - Genuine article (Build in data)
0005  EF-DE004832005 cap Generic - Genuine article (Build in data)
0006  EF-DEO04832006  cap Generic - Genuinearticle  (Build in data)
0007  EF-DE004832007 cap Generic - Genuine article (Build in data)
0008  EF-DE004832008 cap Generic - Genuine article (Build in data)
0009  EF-DE004832009 cap Generic - Genuine article (Build in data)
0010  EF-DEO04832010  cap Generic - Genuinearticle  (Build in data)
0011  EF-DEOD4832011  cap Generic - Genuinearticle  (Build in data)
0012  EF-DE004832012 dress shirt ~ Polyester - Genuine article (Build in data)
0013  EF-DE004832013 polo shirt Polyester - Genuine article (Build in data)

0014 EF-DE004832014 dress shirt Polyester - Genuine article (Build in data) L

T

=

Send

2018/05/24(7K)
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DATA BASE

1 D
|
| 0001
| 0002
|
I 0003
| 0004
|
| 0005
| 0006
|
| 0007
| 0008
|
| 0009
1 0010
|
0011
|
1 0012
|
0013
|
1 1 0014
15/24(7)

Factory code

EF-DE004832001
EF-DE004832002
EF-DE004832003
EF-DE004832004
EF-DE004832005
EF-DE004832006
EF-DE0Q4832007
EF-DE004832008
EF-DE0Q4832009
EF-DE004832010
EF-DE004832011
EF-DE004832012
EF-DE004832013

EF-DE00Q4832014

Fabrics

Type
T-shirt
T-shirt
T-shirt
T-shirt
cap
cap
cap
cap
cap
cap
cap
dress shirt

polo shirt

dress shirt

Ogni informazione sul
tessuto puo essere
impostata sui dati di
ricamo quando si

seleziona
casella di

ciascuna
controllo.

Elenco dei tessuti registrati.
Fare doppio clic pud modificare le informazioni sul tessuto.

Fabric Color

Generic
Polyester
Generic
Polyester
Generic
Generic
Generic
Generic
Generic
Generic
Generic
Polyester

Polyester

Polyester

Name

Genuine article

Genuine article

Genuine article

Genuine article

Genuine article

Genuine article

Genuine article

Genuine article

Genuine article

Genuine article

Genuine article

Genuine article

Genuine article

enuine article

Aggiungi informazioni

sul tessuto (un

articolo)

Comment

(Build in data)
(Build in data)
(Build in data)
(Build in data)
(Build in data)
(Build in data)
(Build in data)
(Build in data)
(Build in data)
(Build in data)
(Build in data)
(Build in data)

(Build in data)

(Build in data)

>

Invia le informazioni del
database alla macchina
da ricamo collegata
(Send), quindi chiudere
la finestra di dialogo.

Elimina le informazioni sul tessuto (un articolo)
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Registrazione del tessuto

Si prega di registrare il proprio materiale.

1. Seleziona "nuovo".

. Genuine article (Build in data)

Genuine article Build in data +
delete

]
o
3
a

2. Apparira il modulo di registrazione.

EDIT FABRIC SETTING x
Register number 0221
Factory code —
Type —
Fabric Generic -
Name —
Color -
L
R® 0
G® 0
BE® 0
Comment
L e

Nome in codice del tessuto (obbligatorio)

Materiale (non consentito) **

Materiale del tessuto (non input consentito)

*k%k

Nome materiale (non consentito input)

Commento sul tessuto (non
consentito input) ****

Chiudi la finestra di dialogo

Aggiungi informazioni sul
tessuto (un articolo)

* Codice di fabbrica... Solo alfanumerico a meta larghezza. Fino a 16 lettere.
** Tipo... Solo alfanumerico a meta larghezza. Fino a 16 lettere.
*** Nome... solo alfanumerico a meta larghezza. Fino a 32 lettere.

**** Commento ... Solo alfanumerico a meta larghezza.
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Una volta selezionato, verra visualizzato I'elenco dei tessuti

Fabric | Generic

nit (Stretch)

Aida
Canvas Leather
Chiffon Linen
Carduray Micro fiber
Cotton Nylon
Pure cotton Pigue
Crepe Polyester
Denim Polyester cotton
Emblem Quilting
Felt IRace
Fleecy {Rayen
Gauze Satin
EJerse'_',r i | Suede
Knit Terry toweling
Hand knit Terry toweling (Stretch)
indicazioni
Aida Micro fiber
Canvas Nylon
Chiffon Pique
Corduroy Polyester
Cotton Polyester cotton
Pure cotton Quilting
Crepe Race
Denim Rayon
Emblem Satin
Felt Silk
Fleecy Suede
Gauze Terry toweling
Generic Terry toweling(Stretch)
Jersey Thai silk
Knit Velvet
Hand knit Wool
Knit (Stretch) etc. (Other fabrics)
Leather
Linen

31

Thai silk
Velvet
Woeol

ete.
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Materiale
(Queste informazioni devono essere utilizzate nel passaggio 6 Registrazione dell'ordine di produzione.)

Verranno creati i dati per selezionare un materiale secondario da utilizzare nell'ordine di produzione.

1. Seleziona "Database". Apparira la schermata di registrazione del database.

Database (D)

Menu of database registration

Create Product org

.

2. Apparira la schermata del database dei thread. Seleziona "Materiale".

DATA BASE - 0 x
[ e
Threads
—_ eeeeeee——
Maker thread Original ~
D Factory code Color code Color Detail Mame
0001 ES-TRD082271 00767 - Original Metro Colors Lime .
R — S

3. Apparira la schermata del database dei materiali secondari.

DATA BASE - 0O X
Material
D Factory code Type Color Name

0001 EF-MA02200  Bobbins Bobbins (White) .

0002 EF-MA02201 Bobbins - Bobbins (Black)

0003  EF-MA02202  Bobbins - Bobbins (Black)

0004  EF-MA02203  Bobbins Bobbins (White)

0005 EF-MA02204 Bobbins Bobbins (White)

0006  EF-MA02205  Bobbins - Bobbins (Black)

0007 EF-MA02206 Bobbins Bobbins (White)

0008  EF-MA02207  Bobbins - Bobbins (Black)

0009 EF-MA02208 Bobbins Transparent

0016  EF-MA02209  Bobbins Transparent wid

0017  EF-MA94900  Backing sheet - BackingSheet CAP

0018 EF-MAS4901 Backing sheet BackingSheet CAP

0019  EF-MA94902  Backing sheet - BackingSheet HAT

0020  EF-MA94902  Backing sheet BackingSheet CAP R
T

=]
Send
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Elenco dei materiali registrati.
Fare doppio clic pud modificare le informazioni sul tessuto.

DATA BASE - 0 X
Material
R e R e e R S e e e e e R e e R e N e e e e S e e e e e e e e e == -
1 D Factory code Typd Caolor Name |
1 |
1 0001  EF-MA02200  Bobbins Bobbins (White) ’ :
|
: 0002  EF-MAD2201 Bobbins - Bobbins (Black) :
|
: 0003  EF-MAD2202 Bobbins - Bobbins (Black) I
|
: 0004 EF-MAD2203 Bobbins Bobbins (White) |
1 |
| 0005 EF-MADZ2204 Bobbins Bobbins (White) 1
1 |
| 0006  EF-MAD2205 Bobbins - Bobbins (Black) 1
1 |
1 0007 EF-MAD2206 Bobbins Bobbins (White) |
1 |
1 0008  EF-MAD2207 Bobbins - Bobbins (Black) 1
1 |
1 0009  EF-MAD2208 Bobbins Transparent |
1 |
| 0016  EF-MAD2209 Bobbins Transparent wid 1
1 |
| 0017  EF-MAS4900 Backing sheet - BackingSheet CAP 1
1 |
1 0018  EF-MAS4901 Backing sheet BackingSheet CAP :
|
1 0019  EF-MA94902 Backing sheet - BackingSheet HAT :
|
L 0020  EF-MA94903 Backing sheet BackingSheet CAP * :

2018/05/25(%)

Invia le informazioni del

Aggiungi informazioni database alla macchina
sul tessuto (un da ricamo collegata
articolo) (Send), quindi chiudere

la finestra di dialogo.

Elimina le informazioni sul tessuto (un articolo)

Ogni informazione sul tessuto pud essere impostata sui dati di ricamo quando si seleziona

ciascuna casella di controllo.
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Registrazione del materiale

Registra il tuo materiale secondario tramite Happy PMS.

1. Seleziona "nuovo".

0019  EF-MAS4902 Backing sheet - BackingSheet HAT

0020 EF-MA94903 Backing sheet BackingSheet CAP
© Selete

&

(2]
@
=
a

2018/05/25()

2. Apparira il modulo di registrazione.

EDIT MATERIAL SETTING x

Register number 0100

Codice di registrazione del materiale

Factory code _ : ;

(Obbligatorio) *
Type "———— Materiale (non immesso consentito) Nome
Name ———— materiale (non immesso consentito) **
Color [

(when necessary)

#FFFFFF
—+— Chiudi la finestra di dialogo
R @ 255
G ® 255
B @ 255

Aggiungi informazioni
sul materiale (un
elemento)

| —

cancel

Il segno di spunta pu® essere eliminato. Il colore non si riflettera una volta
eliminato il segno di spunta.

* Codice di fabbrica... Solo alfanumerico a meta larghezza. Fino a 16 lettere.
** Nome ... solo alfanumerico a meta larghezza. Fino a 32 lettere.
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Se selezionato, verra visualizzato I'elenco dei tipi.

Type |
Bobbins

Backing sheet
Topping shest
Needles
Ribbon

Sequin

Cord
Adhesive
Transfer film

etc,

35

Indicazioni

bobine

supporto inferiore

supporto superiore

aghi

nastri

paillette

cordone

adesivo

pellicola

etc. ( altri materiali secondari)
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Account utente
Verranno visualizzate le informazioni dell'utente su una macchina da ricamo

Seleziona "Database". Apparira la schermata di registrazione del database.

Create Product org

Database (D)

Menu of database registration

.

4. Apparira la schermata del database. Seleziona "Account utente".

DATA BASE - 0O x
Threads | >
Maker thread Original ~
1] Factory code Color code Color Detail MName
0001  ES-TRDO82271 00767 - Original Metro Colors Lime -
R — S N N S S

5. Apparira la schermata del database secondario.
DATA BASE - 0O X%

User Account

Username  Password  Machinename  Machine type

17
@©
3
a

2018/05/25(%)
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Di seguito sono riportate le informazioni per l'utente su una macchina da ricamo da
comunicare con Happy PMS. La visualizzazione o la mancata visualizzazione di
"Password" sara selezionabile [tramite impostazione.

DATA BASE - O =
User Account

| I
| Username Password Machine name Machine type :
: I
I Owner EERARE DEMO-9M2443 HCH |

1
: AAA RN DEMO-9MZ2443 HCH :
1
1 EEB R DEMO-9M2443 HCH :
|

1
I cce EARNRE DEMO-9M2443 HCH 1
| .
. |
. |
I |
. |
. |
. |
I |
. |
. |
. |
I |
. |
. |
. |
I |
. |
. |
. |
I |
. |
. |
. |
I |
. |
. |
e e e e e e L |

=
Send

2018/05/25(%)
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Passaggio 2 Aggiornamento delle informazioni del database

Una volta completata la registrazione del database (passaggio 1), i dati verranno inviati a una macchina

da ricamo.
| dati relativi a filo, telaio, materiale e materiale secondario verranno inviati alla macchina. | dati verranno

inviati a tutte le macchine per essere comunicati con Happy PMS.

Le informazioni del database
nella macchina vengono
aggiornate automaticamente.

Informazioni sul filo
sul telaio

sul tessuto
sul materiale

Tenere presente quanto segue quando viene trasmesso l'elenco delle informazioni.
-La macchina da ricamo & in modalita Drive.
* Lo stato dei dati di progettazione & "Top".

ou il 805 ||@
i
PR 5
@0 3|
S ‘ I+ Top lo stato sara mostrato
\ = -
‘ ‘m oe sopra l'indicatore.

Drive modo
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1. Siprega di premere "Invia" in una qualsiasi delle schermate di registrazione del database.

DATA BASE - 0 x
Threads
Maker thread Original ~
D Factory code Color code Color Detail Name
0001 ES-TRD082271 00767 - Original Metro Colors Lime -
0002 ES-TRD082272 00766 - Original Metro Colors Green
0003 ES-TRD082273 00765 - Original Metro Colors Emerald
0004 ES-TRD082274 00764 - Original Metro Colors Teal
0005 ES-TRD082275 00763 - Original Metro Colors Cyan
0006 ES-TRD082276 00762 - Original Metro Colors Cobalt
0007 ES-TRD082277 00761 - Original Metro Colors Indigo
( 0008 ES-TRD082278 00760 - Original Metro Colors Violet
0009 ES-TRD082279 00759 - Orlgmal Metro Colors Pink
0010 ES-TRD082280 00758 - Original Metro Colors Magenta
]
= 0011 ES-TRD082281 00757 Original Metro Colors Crimson
"
0012 test 01023 Original ~ Madeira Classic Rayon [Rayon]
Send L .
Send =
=
Send

\ /

2. Verra visualizzato invio.

Macchina in comunicazione Stato del trasferimento dei dati

> Sending database

Connecting machine Machine status
DEMO-9M2443 All completion !
Indicazione Senso
Waiting ... connessione
All completion! Tutto & stato aggiornato.
The embroidery machine is in operation or La macchina ¢ in funzione o l'ordine
work instruction is being executed di produzione & in esecuzione.

La comunicazione non sara disponibile tranne che per "All completion!". Controlla lo stato di una
macchina e aggiorna di nuovo.
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Passaggio 3 Registrazione delle informazioni
sul filo con ciascun numero di ago

Le informazioni sul filo assegnate alla macchina da ricamo vengono
registrate su ciascun numero di ago - un caso di esempio di HCD2.

I numeri della barra dell'ago variano a seconda del modello di macchine
da ricamo.

Fili sulla macchina

1. Per prima cosa, seleziona "THREAD SET" dal
menu della macchina da ricamo.

In caso di modulo LCD da 7 pollici:

Per aprire la pagina successiva, premere il
pulsante di cambio menu sul lato destro dello
schermo.

Seleziona “THREAD SET". =3

4(



in caso di modulo LCD da 10,4 pollici:

Seleziona “THREAD SET” dal menu della
macchina da ricamo.

Assegna il numero ID del filo dal database a
ciascun numero di ago della macchina da
ricamo. per esempio. Da 1 a 15.

Apparira il display di selezione del filo.

Il database dei fili deve essere impostato in
anticipo.

3. Seleziona il fornitore del filo. Il nome
del produttore del filo selezionato
viene modificato in rosso.
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Selezionare "ON" se non si desidera
impostare un filo su una barra dell'ago
selezionata.

Quindi, si spegne. Dopodiché, apparira
"Nessun uso".

MADEIRA CLASSIC

‘ Page
1/ 2

MADEIRA POLYNEON ‘

J
Amann Ackerman }

Ackerman Isafil

Needle No.

s
-

i Ie s a )

Amann Serafil ‘ i

ON m-
|
[ - |
[[ MADEIRA CLASSIC ‘ Pag? 2
[ MADEIRA POLYNEON ‘
[ Ackerman Isafil J
[ Amann Ackerman }
[ ST Gl ‘ i Needle No. 1 MNo use
OFF [ Robinson sBp RA#122 | Ij i = |
"1
(Nessun uso) E
Selezionare il pulsante "input valore". [ 1
[[ MADEIRA CLASSIC | =8 2
[ [ MADEIRA POLYNEON I Lozl 0 4
[ l NADEIRA CLAGSIC gy
Ackerman Isafil
| S0
l Amann Ackerman l |
[ Amann Serafil I
| Robinson sBP RA#I22 | ’7 o = |
|
r - |

Seleziona il codice colore del filo. Quindi,
premere "SET".

42
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Si prega di controllare una bobina di filo \
Esempio : MADEIRA POLYNEON 1977 Color code

FOL
A 1065 5

6. Siprega di premere "OK" quando l'impostazione di
un filo su un numero di ago & completata. | WADEIRA CLASSIC | =5, 2
i [ MADETRA POLYNEON ] oo i
MADEIRA CLASSIC f
/ { Ackerman Isafil l Ne. 1023 =] :
Ago N. Needle No. 1 I i
; i
Dettagli MADEIRA CLASSIC i
Codice colore No. 1028 | W Serafil A i
J i 1
Factory codice HPJ17563-1 | Robinsan sBP RMH122 | |\ I_I> -

| 4
Colore

NG /

7. Un'immagine di esempio delle registrazioni del filo

= | O igna) O igna | Or ignal
per tutti i 15 aghi. r'ﬂ |zm§‘§m | |m§m 130 | Ehsnonaras
. . . . Or Ignal O ignal Orignal
L'immagine a destra mostra che a ciascun ago & [ [moce, (ol |, il |t
assegnato un numero ID del filo compreso tra 1 e o [ () [ o
15. | numeri della barra dell'ago variano a seconda o [ ﬂ ey
del modello di macchina da ricamo. i ovigua)
[_a |mie ﬁﬂ Ehso0atan
o ESe E,
Premere [OK/ , dopo la registrazione. g“‘”’““ gm |::>

MADEIRA CLASSIC
Ho. 1354

& Ho use

L'impostazione del filo & ON. ‘ EE&U

(I numero di filo registrato & impostato su una barra dell'ago.)

L'impostazione del filo & DISATTIVATA.‘ x|

limpostazione del filo & ON. ‘ !EE»LUJ

(I numero di filo registrato non & impostato su una barra dell'ago.)

) || [

Disabilita il cambio di filo. Puo essere utile quando non si desidera

]
L , . —— HMADEIRA CLASSIC
cambiare il filo della barra dell'ago specificata. @ Ho. 1224

Per l'impostazione, bloccare premendo e tenendo premuto il

pulsante.
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Passaggio 4 Raccolta dei dati di impostazione
della macchina da ricamo e posizione del filo

Raccogliere i dati di impostazione dalla macchina, comprese le informazioni sull'ago
(sezione precedente) Non sono necessarie ulteriori operazioni perché questo

sistema transita automaticamente.

| dati di
impostazione
vengono inviati

aggiornare i
dati di

impostazione
ricevuti

Impostazione
dei dati

Dati di impostazione della macchina

Machine specification

Update date [DataBase] 2018/05/25

Machine threads
B ele]s

Machine specification | Output

Name DEMO-9M2443 | | Status Waiting | | Needles 7 | | Heads
Max.speed 1000 | | Cap.speed 600 | | Frame type Custom3 | | Design
User AAA

BAPE

\ AN
Il segno scomparira quando la comunicazione sara

completata in pochi secondi.
Max.speed

Il punto esclamativo potrebbe apparire nella sezione s peed.

~

o

Punto esclamativo

%

44
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Passaggio 5 Registrazione del numero ID del
filo con i disegni da ricamo

Attraverso le procedure per impostare i fili in modo che corrispondano ai colori in base ai dati del disegno, regolare

il disegno, ripetere, sfalsare, uscire da un telaio, i dati di ricamo (dati .tth) possono essere creati in questa sezione.
| dati di ricamo gia creati possono essere letti anche in questa sezione.

1. Fare clic su "Pattern" dal menu principale.

PRODUCTION MANAGEMENT SYSTEM

Report (R) Create Product orders (

Production schedule list

&

Confirm

o

2. Seleziona un disegno dalla cartella archiviata.

Open X
€« « 4 | ThisPC » Documents » New Pattern v| & | Search New Pattem P
Organize +  New folder = - m @
o .
 Quick access Ay '
* % "
@ OneDrive *'%i‘ 2 E.ﬁ READ HAPPY10
* & ;
[ This PC ¥ \ . st e
414FLOHTAP  0006950.TAP DOs2.TAP FBig25Ctsp  H_HATEDTAP  HAPPY_10TAP
¥ Network
L]
\, / ‘Cag’
HaPPy —& SA,
MACHIN \ e a
HaPPY
HAPPYVIS.TAP KAZAGURU TAP  MIAMI-HLTAP startep WAGIKU.TAP
File name: | [Happy design filettap) (“tep)

Happy design file(.tap) (*.tap] -~

ala cl 0 o

| dati di progettazione possono essere
Tajirna design file(*.dst,*. u:IsI::l .dsz)

selezionati da qualsiasi .tap, .dst, .dsb, .dsz.
Thread data File(™.tth)
All Files (*.%)

45 Happy PMS



3. Viene visualizzata la schermata per la creazione dei dati di ricamo.

Visualizzazione impostazione Impostazione del disegno E

filo possibile impostare la regolazione
E possibile impostare i fili per del display su disegno,

abbinare i colori da modificare. ripetizione, offset e fuori telaio

FLOWER1.TAP

File(F) Option(0) Create Production order (C)

No. Thread
‘ Detail
A ‘w‘ No. Color = Factory code Stitch
oo1 [ W Color code
= »
o™ Original ~
002 0
0
A e
i 7 Original ~
- 2563
A 04
004
Original ~
A o 5443
005 t
Maker thread Original ~
D Colorcode  Color  Detail  Name Factory code

013 00755 Original  Metro Colors Orange  ES-TRD082283

014 00754 Original ~ Metro Colors Amber ES-TRD082284

015 00753 Original ~ Metro Colors Yellow ES-TRD082285

017 00751 Original ~ Metro Colors Olive ES-TRD082372

018 00750

016 00752 - Original ~ Metro Colors Brown ES-TRD082371

Original  Metro Colors Steel ES-TRD082373 &

Stitch: 5912 Width: 71.0mm - Height: 72.0mm
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Impostazione del filo

Nel display di impostazione del filo, i fili nell'elenco che sono stati registrati al punto 1 possono essere
assegnati per abbinare i colori da cambiare in conformita con i dati di disegno.

| dati di ricamo non possono essere salvati se tutti i numeri di cambio colore sono assegnati al codice
colore.

Numero di cambio colore Anteprima dei dati di progettazione
dei dati di progettazione

FLOWER1.TAP

File(F) Option(0) Create Production order (C)

o Thread
A v Detail N
e o M suo
A Original ~
002 )
0+
A [
= Original
2563
A 0
004
Original
A = 5443
005
Maker thread Original ~
D Colorcode  Color  Detal  Name Factory code

013 00755 -Ongmar MetroColors Orange ~ ES-TRD082283

014 00754 E Original  Metro Colors Amber ES-TRD082284

015 00753 Original  Metro Colors Yellow ~ ES-TRD082285
016 00752 - Original ~ Metro Colors Brown ~ ES-TRDO82371
017 00751 - Original  Metro Colors Olive ES-TRD082372
018 00750 - Original  Metro Colors Steel ES-TRD082373 &

Elimina un segno di spunta in
“ShOW thread blOCk” in Option(0) | Create Production order (C)
Opzione se non Si desidera v Advance selected thread automatically(4)
che venga visualizzato il : /_Show thread block
numero di cambio colore.

1. Seleziona il numero di cambio colore volontario.

Unspecitied

Unspecified
Unspecified
Unspecified

2. Seleziona un fornitore. Waker torcad] Griginal -
ID | COLORCODE = COLOR | DETAL ME I
001 007a7 - Qrignal ro Colors Lime B
002 oores [ orione 1o Colors Green ES
003 ooves [ oriene ro Colors Emerald ES
004 00784 - QOrignal  Metro Colors Teal E¢
005 oores [ crionet Mewocoloscyan B
006 ove2 [l ciene  Mewo oo cobal E
007 00781 - QOrignal  Metro Colors Indige Ef
008 ooreo [ oo Meto colorsviolet ks
09 oorss [ crignel  Mewo Colors Pink Es
010 00758 - QOrignal  Metro Colors Magenta Ef
on o5t [ oo Meto colors crimson &
o1z o076 [ Crignsl  Metro ColorsRed B

4 2
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3.

Maker thread | Criginal -

Fare doppio clic sui fili che si desidera assegnare.

ID | COLORCODE | COLOR = DETAIL & NAME |

00767 S5

Metro Colors Cyan

006 00762 Metro Colors Cobalt  ES
007 00781 Metro Colors Indigo  Ef
008 00760 Qrignal  Metro Colors Viclet  Ef
009 00759 Qrignal  Metro Colors Pink E
010 00758 Qrignal  Metro Colors Magenta Ef
o1 00757 Qrignal Metro Colors Crimson  EX
012 00756 Orignal  Metro Colors Red Ew
1 3

I fili verranno assegnati al numero di cambio colore
Thread

NO. | COLORCODE | COLOR STITCH
| W

Una volta che i fili sono stati assegnati al numero di _

001 00000 | |Unspecified
cambio colore, 002 00000 Unspecified
verra automaticamente selezionato un numero di cambio e {inenerified
colore successivo.

1]

Thread

NO. | COLORCODE COLOR | DETAIL STITCH
reE e REREREREEREENRERRERERERREREHRZ
: 001 00765 Orignal 0 u
Il numero di cambio colore DI (02 0000 | |Unspecified 2556
. N . o AnnnA I =369
successivo verra selezionato
automaticamente.
Elimina un segno di spunta in “Advance selected Option(0) | Create Production order (C)

thread automatically” in “Option”, se desideri :
y p v Advance selected thread automatically(A)

annullare questa funzione.

v Show thread block

Una volta assegnati i fili a tutti i numeri di cambio colore, selezionare “Save” da “File”.

Create Production order (C)

[ ) B Z::‘md Factory code Stitch
File(F) | Option(O
02 [ogm Original ~ .
003 [is - i OFI'E'n {O] 765+ —
e Original ~
ES-TRD082279 2563
004 759
g Original ~
005 o ES-TRD082280 5443
N I 5aves) )
=7 Maker thread original ~
7 '
(

Original  Metro Colors Amber ES-TRD082284

.‘ E % 5" 'ff‘ e D Colorcode  Color  Detail  Neme Factory code
L § & 77
e il 7
2 % 3 - » 013 00755 Original  Metro Colors Orange  ES-TRD082283
i W % d
2 e Original ~ Metro Colors Yellow ~ ES-TRD082285
U Original ~ Metro Colors Brown ES-TRD082371

Original  Metro Colors Olive ES-TRD082372

2
g
a
B

Original  Metro Colors Steel ES-TRD082373

Stitch:5912  Width: 71.0mm - Height: 72.0mm
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6. Determina un nome file e salva.

I <ave afile with a new name
v|® | Search New Pattem »

+ » ThisPC » Documents 3 MNew Pattern

Organize v New folder
~
No items match your search

s Quick access
& OneDrive
[ This PC

¥ Network

Nome del progetto

v

File name:
Save as type: | Thread add file (*.tth) v

A Hide Folders

| dati di ricamo
vengono salvati
come dati .tth.

tth é costituito dai seguenti elementi.

Design Data (.tth)

Informazioni assegnate
sui fili per il cambio di
colore

Informazioni sui punti

Informazioni
sull'assegnazione
del progetto

.tth configurazione
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Impostazione dei dati di progettazione

Adjust

Questo menu contiene impostazioni come ridimensionamento, regolazione della larghezza, angolo e
conversione del disegno.

—_

Setting

Scale

Width (X ) [50-200%] |

100% + —|

Height (Y ) [50- 200 %]

100% - == DEFAULT

Angle

Degree (-359 - +359)

0+ =

DEFAULT

Satin stitch width

mm (-1.0 - +1.0)

00mm -+ = DEFAULT

Convert

1Norma|

DEFAULT

|

Adjust

Scaling

Questo regola la scala dei dati di progettazione

selezionati.

Larghezza

Altezza

Scale

~Width (X ) [50-200%]

100% -+ —|

Height (Y ) [50-200%1]

100% + —

DEFAULT

50

Per tornare alle
impostazioni
predefinite. (100%)
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Angle
Questo regola I'angolo dei dati di progettazione
selezionati.

Angle

Degree [ -359 - +359)

0 + = pEraULT

Width adjustment
Questo regola la larghezza dei dati di disegno
selezionati.

Per tornare alle
impostazioni
predefinite. (0)

Satin stitch width

mm ([ -1.0-+1.0)

00mm - = DEFAULT

Convert design

Per tornare alle impostazioni
predefinite. (0,0 mm)

Imposta la rotazione dei dati di progetto selezionati in incrementi di 90 gradi, normale o invertita.

Se questa opzione é selezionata,
verra visualizzato I'elenco di
modifica delle coordinate.

Convert
Normal

o

Reverse

«IFMmAAE

Rotation 90

Rotation 180

Rotation 270

Reverse 90

Reverse 180

DEFAULT

Per tornare alle impostazioni
predefinite  (Normale)
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Repeat

La macchina ripete i dati di progetto un numero di volte nelle direzioni X e Y come impostato dall'utente.

Piece

Setting

Piece

Horizontal { X ) [1-30] 1piece + —|

Vertical (Y} [1-30] Ipiece -+ =  DEFAULT
Space

Horizontal { X ) [-999.9 - +9%9.9 0.0mm + —

Vertical (Y} [-999.9 - +999.9] 0.0mm -+ — | pEFAuLT
Priority

®  Horizontal Vertical DEFAULT

|:> Repeat

Questo imposta il numero di pezzi dal lato e dalla lunghezza quando esegui la ripetizione.
Il numero di pezzi da ricamare ¢ il prodotto ottenuto moltiplicando i numeriin X e Y.

orizzontale

vertcale

Piece

~ Haorizontal (X ] [1-30]

| Wertical (V) [1-20]

Tpiece + = |

Ipiece = == DEFAULT

Per tornare al valore
predefinito (1 pezzo)
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Space

Questo imposta la distanza tra il punto iniziale di ogni disegno quando si esegue la ripetizione. Quando
viene immesso il numero orizzontale, la macchina esegue la ripetizione verso destra. In caso di numero
negativo, verso sinistra.

Quando viene immesso il numero verticale, la macchina esegue la ripetizione verso I'alto. In caso di
numero negativo, verso il basso.

Space
orizzontale — Horizontal { X} [ -999.9 - +999.9 0.0mm
Verticale ——+Vertical (¥ ) [-999.9 - +999.9] 0.0mm DEFAULT

Per tornare al valore
predefinito (0,0 mm)

Priority
Quando si impostano piu di 2 pezzi per la ripetizione in lunghezza e lateralmente, questo seleziona
la direzione per ricamare il 2 ° pezzo.

Pricrity
‘. Horizontal | Vertical DEFAULT

|
orizzontale verticale Per tornare alle impostazioni

predefinite
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Offset

Imposta il punto iniziale del telaio nel disegno selezionato.

- 0 x
Setting
Offset
Horizontal ( X ) [-999.9 - +999.9 | b.Clmm + - |
Vertical (¥ ) [-999.9 - +900.9] 0.0mm - —  DEFAULT
—>(offset
Verra impostata la posizione dell'offset orizzontale.
Offset
Horizontal [ X ) [-998.9 - <0905 b.ﬂmm + — |
Vertical (Y ) [-999.9 - +309.9] 0.0mm -+ =  DEFAULT

Verra impostata la posizione

, . Per tornare al valore
dell'offset verticale.

predefinito (0,0
mm)
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Frame out

Inserisce un comando di fuoriuscita del telaio
nel motivo in selezione.

- O
Setting

Frame out

NO. = COLORCODE | COLOR | DETAIL STITCH
v oo 00765 - Orignal 0
002 00759 Orignal 2556

003 00736 - Orignal 5362

004 01352 Orignal 5649

005 01352 Orignal 5818
Horizontal { X ) [-1200.0 - +1200 0.0mm + —
Vertical (V) [ -1200.0 - +1200.0 ] 00mm + —

DEFAULT

|:>| Frame out'
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Il numero di cambio colore verra visualizzato quando si seleziona ciascuna casella di controllo.

NO. = COLORCODE = COLOR | DETAIL STITCH

v oo 00765 Orignal 0

002 00759 Orignal 2556
003 00756 Orignal 5362
004 01353 Orignal 5649
005 01353 Orignal s18

Verra impostata la posizione dell'offset orizzontale.

Honzontal (X)) [-1200.0 - +1200 0.0mm + —

Vertical (¥ ) [-1200.0 - +1200.0] 0.0mm - =

DEFAULT

Verra impostata la posizione dell'offset verticale.

Per tornare al valore
predefinito (0,0 mm)
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Passaggio 6 Registrazione dell'ordine di produzione

L'ordine di produzione verra registrato inserendo il codice , la data e I'ora di fine e cosi via.

1. Seleziona "Create Product orders" dal menu principale, o selezionare il pulsante "Create" nella finestra
"Production orders' list", o selezionare "Create Production order" nella sezione Passaggio 5.

UCTION MANAGEMENT SYSTEM

on (E) Pattern (P) -

iction schedule list

Create Product orders (C) §Dat

Or

Create Production order (C)

NO. THREAD BLOCK
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2. Crea un ordine di produzione per inviare i dati di ricamo alla macchina da ricamo.
Enter @"Production order”, @"Design”, ®"Q’ty”, @"Finish data”, and ®"Finish time”
@9”Register”

Setting of ©”Frame”, @’Fabric’,e  ®” Material” saranno disponibili

CREATE PRODUCTION ORDER x

Required items Time related items

@ Production order PRDO06 Finish date 2018/05/25 @l
@ Design flower.tth cop
d @llesh time T ®|
ol a
Setup time (Per) 0 min
Embroidery time (Per) 5 -7 min
Reserved time 0 min
idrliﬂonal items
Frame PTA12 ~ Fabric EF-DE004833022 ~

(Per) 5912 sth

Material( Up to +30 )

Stitch

(Al 17736 sth
ID Fact: d T Col N O
actory code ype olor ame 11 Width 71.0 mm
+ Height 726
0001 EF-MA02200 Bobbins Bobbins (White) e mm
Job time (About) 15 - 21 min

0003 EF-MA02202 Bobbins

0002  EF-MAD2201 Bobbins - Bobbins (Black)
- Bobbins (Black) @

. =

Print Register

O 0O 0O 0O

0004 EF-MA02203 Bobbins Bobbins (White)

Sara richiesto I'ordine di produzione. (Fino a 32 caratteri alfanumerici a meta larghezza)
Progettazione (Saranno richiesti i dati di progettazione da eseguire al passaggio 5) .
Sara richiesta la quantita.

Sara richiesta la data di fine.

®oe 6

@ Apparira il calendario.

| < 5A 2018 >

Finish date 2018;’(]5!2 1 L

@

7 8 9 10 n 12 13
EF-DE0Q

21 22 23 24 e 26 27

28 29 30 31
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® Sara richiesta I'ora di fine.

@ Apparira la finestra orologio

23 13
| 12
Finish time 10:00 @ 22@11\ 1 i
21 9 3 15
8 4
20 16
7 6 5
19 17
18
® Frame G
Le informazioni su "Frame" da registrare al passaggio 1 Frame PTA12
potranno essere aggiunte all'ordine di produzione. Il telaio rter LD
verra cambiato automaticamente su una macchina da PTA1E Ce

PTA-21

ricamo se viene specificato e impostato un telaio. Altri telai m] WS-42440°
che non possono essere usati non verranno cambiati m]
automaticamente. 0 PTA-32320
[m] Type Tubular
1 Shape Square
Size 320
| 320
g Center offset 1]
Le informazioni sul materiale
appariranno se viene avvicinato up
puntatore sul nome del materiale.
@ Fabric

Le informazioni sul materiale da registrare al passaggio 1 Fabri EF-DE004833022
EF-DED04834001 *

potranno essere aggiunte all'ordine di produzione. 3
EF-DE004834002

EF-DE004834003 3
EF-DE004834004 b

N DP

N DP S

[ - EF-DE004834005
Type jeans

pd (o Fabric Denim

L Name Genuine article

Color [ ]

Comment (Build in data)

EF-DE004834016
L

Le informazioni sul telaio verranno
visualizzate se viene avvicinatoun
puntatore sul nome del telaio.
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Material
Il materiale secondario da registrare al passaggio 1 potra
essere aggiunto all'ordine di produzione.

Material( Up to +30 )

Verranno inviate le informazioni
registrate su materiale
secondario da verificare.

o

] Factorycode Type Color Name
EF-MAD2204 Bobbins Bobbins (White) =
a 0006 EF-MAD2205 Bobbins - Bobbins (Black)
a 0007 EF-MAD2206 Bobbins Bobbins (White)
a 0008 EF-MA02207 Bobbins - Bobbins (Black)

Anteprima del design

Punti

Larghezza

Altezza

Tempo di lavoro (approssimativo)

® O0esee

Pulsante di stampa
Sara possibile stampare I'ordine di produzione.

i I )
General
Select Printer o
Fax FSend To Onelote 2013
&8 Microsoft Brint to PDF
I Microsoft XPS Document Writer
< >
Status: Ready Preferances
Location:
Comment Find Printer.
Pags Range .
o™} humber ofcopies: [T = 0y
(el (el e
(o
BreiPERE
Print Cancel | ‘

@ Pulsante diregistrazione

3. Dopo la registrazione, l'ordine viene visualizzato in "Production orders’ list" nel menu principale
(sara elencato nell'ultima parte nell'elenco degli ordini di produzione).

*_/Producﬂon orders” list » X\

an WORK: PRDO0COS
COUNT: 1

2019

WORK: PRDO00G
COUNT: 3
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Ordine di produzione nell'elenco ordini di produzione

“CREATE PRODUCTION ORDER” apparira la
schermata se si fa doppio clic su un elemento da

ordinare.

DU(ITION ORDER

Production orders’ Iis}/

Production order

X

PRDOO6
Qty : 3

Count

o

Un punto esclamativo apparira accanto a un
articolo ordinato se i dati del punto vengono
nuovamente salvati in una posizione diversa.

La schermata che appare sul lato destro apparira
se fai clic con il pulsante destro del mouse su una
cella. Gli ordini di produzione saranno modificabili

| colori relativi agli ordini assegnati alle

macchine da ricamo diventano tenui.

Ordini in attesa di
assegnazione alla
macchina

Ordini
assegnati

61

PRDOO4
Qty : &

PRDOO2

I

Q'ty 10

«2:_ | PRDOO7
% Otv - 1

Priority
(®) Sewing time

() Thread change Create

Al

I
Punto esclamativo

PRDOO6
Oty : 3

Production orders’ list

» X

WORK: PRDO0D005
COUNT: 1

#34% WORK: PRDO00S
S COUNT:3

.

Delete

Production order
Design name
Finish date
Frame

Fabric

Job time

Ascending order

Descending order

PRD0O06
Qty : 3

Ayl

WDW:1

PRDOO7

Priority
@) Sewing time =

s
(O Thread change Create

Delete
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Passaggio 7 Registrazione dell'ordine di allocazione

Allocare gli ordini di produzione registrati al passaggio 6 alle macchine da ricamo in connessione con il
sistema di gestione della produzione.

1. Trascina un ordine di produzione dall'elenco e rilascialo sul lato della macchina da ricamo.

Dopo aver trasferito gli ordini di produzione nelle righe di attesa delle attivita, ogni ordine
verra individuato in base al tempo di completamento o ai cambi di colore.

PRODUCTION MANAGEMENT SYSTEM | - B x
Execution (E) Pattern (P Report (R} Create Product orders (C) n ase (C View(V) Option(O) About (A)
Production schedule list Production orders' list b4
v
Confirm 3
Machine name Sewing time No. 1 No. 2 No. 3 PRDO0O7
PRD002 PRD0D4 ay : 1
gé'fg”ﬁ;ﬁg 2018/05/25 .,y PTA21 5Q clamp L (HCSH
' 12:04 04 s
40 min 5 min
0/ 17625 45 min
. PRDO0S ; PRDO012 PRD002
gt‘;';::f"v”v:'ﬁ’n?“ 2013/.05/25 t:% o : Eﬁ-gzsw s o "
13:37 78 min 60 min Priority
0/ 104268 138 min © sewing time EE' [i1]
() Thregd change Create, | Delete
Producti x
Machi ificati . . L
achine specification Priu::r[t_',v Ordine di prlorlta
MName DEMO-9M2443 | | Status eedles . . . P
® Sewing time Visualizzato con priorita del tempo
akspees e S Thread changs  di cucitura Visualizzato con priorita
Quando l'ordine di prOdUZione viene del numero di cambio colore
trascinato, la cella inizia a lampeggiare e
viene visualizzato un tempo di UL A0 min
completamento o _un _numero _di_cambio  [F=E=EE

colore.
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2.

Gli elementi nell'elenco dell'ordine di produzione possono essere spostati nell'elenco del programma
di produzione. D'altra parte, gli articoli nell'elenco del programma di produzione possono essere
restituiti all'elenco dell'ordine di produzione.

Nota: alcuni elementi possono essere spostati, altri no.

O Possibile

X Impossibile

G

dall'elenco dell'ordine
di produzione
all'elenco del
programma di
produzione

OOrdine non a stato
ancora assegnato

Ordine (i) la cui area di punti

rimane nell'area consentita

della macchina

x Gli ordini sono gia
stati assegnati x Gli
ordini la cui area dei
punti non & nell'area
consentita su una
macchina

—

Ordini di ritorno
dall'elenco del

programma produzione
all'elenco dell'ordine di

OOrdine non aspetta di
essere trasferito in una
macchina *

Ordine in corso per essere
trasferito su una macchina *

X Gli ordini sono gia
stati trasferiti su una
macchina *

*

produzione

P.66. Fare riferimento allo stato nell'allocazione degli ordini di produzione.

| dati dell'ordine verranno visualizzati

nell'elenco del programma di produzione.

PTA-12
073

PRDOOOGE —

15r‘nin\
\

_ Ordine produzione

—— Telaio

~ Quantita

™~ Tempo ricamo

Preview del disegno

Il tempo di completamento previsto verra aggiornato.

[ Ordine da elaborare

Machine name

DEMO-9M2443
Status : Waiting

0 [ 17625

HCH-DEBUG-90654

Status : Waiting

Sewing time MNo. 1 MNo. 2 Mo. 3 —;:
PRD0OO2 PRDO04
2018/05/25) .. g PTA2Y $Q clamp L (HCSH:
- T a0 0/5
12:09 40 min 5 min
A5 min
- PRDOO8 PRDO12
8/05/25| #%, £ % PTA32320
13-49 0/6 = F|o0/10
B min 60 min

Tempo di completamento

previsto su una macchina
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Allocazione degli ordini nell’elenco dei programmi di produzione

Il display a destra apparira se si fa clic con il

pulsante destro del mouse su una cella. L'ordine di ot PRD000G
. \ . . . el ¥ pTA-12
produzione pud essere aggiunto, inserito e P 0/3
cancellato in questa schermata. Va notato che e 15 min
l'ordine di produzione che é stato trasferito su una Add ¢ | = PRDOCOOS
macchina non puo essere cancellato.
Insert ¢
Delete
Si prega di premere "Delete" con "Shift" —
Sewing time Mo. 1 No. 2 No. 3
premuto per eliminare l'ordine di
. . . o %54 9018/05/25 - - PRD012 e PRD008

produzione, se si desidera eliminare i JOS/Z51 §°% |acza % o

. . . \ 16:57 ’ )
l'ordine di produzione che e stato Gl e
trasferito 158 min

o . ‘ B 2018/05/2f . PTAZT . SqelampL (HesH

Va notato che I'ordine di produzione che & . 1524 | o0 -
stato trasferito su una macchina non puo p—
essere cancellato. Eliminare manualmente
l'ordine di produzione esistente in una
macchina.

Warning

Are you sure to force-delete the production orders that is in operation?
(When executing compulsory deletion, manually delete the production instruction of

the transmitted embroidery machine.)
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Passaggio 8 Trasmissione dell'ordine di produzione

Dopo aver individuato gli ordini di produzione nelle attivita e confermato I'avvio, Happy PMS trasmette
automaticamente i dati (dati del disegno + dati dell'ordine) alle macchine da ricamo collegate a questo

sistema.

1. Si prega di trovare il pulsante "Confirm" da "Execution" nel menu del modulo principale.
Altrimenti, selezionare "Confirm" in "Production schedule list".

* "Confirm" non € disponibile senza autenticazione. Si prega di autenticarsi in anticipo (vedere
pagina 10).

PRODUCTION MANAGEMENT SYSTEM G- 0 %
_ Execution ()  Pattern (’)  Report(R)  Create Productorders (C)  Database (D)  View(v)  Option(0)  About (A)
PRODUCTION MAN
Production schedule list Production orders' list X
Execution (E) | Pattx v B
Confirmy/
| M confirm (C)
D ‘ Machine name Sewing time. No.1 No.
Releases
PRDO12 . PRDOD08
HCH-DEBUG-90658 | 9()18/05/25 ¢ 3, praa2szo &F,
&, Clear Status : Waiting 17:00 0710 * 0/6 PRD008
. 60 min 78 min
ay : 6
0/ 104268 138 min
v Connect PRD00Z D004
DEMO-9M2443  D018/05/25 - prazi SQelamp L (HCSH
Status : Waiting e Lo e
" 40min 5min
0/ 762 in
Priority
@® sewingtime =
© Thread change Create | Delete
Machine specification X Production orders' detail X
Name HCHDEBUG-90.. || Status Waiting || Needles 7 Production order PRD00S
Conferma de"'ordlne Heads 1|| Maxspeed 1000 || Cap.speed 600 Design flower2 tth
con eSthne de"a Frame type PTA21 || Design aw | user BERRY HELL aQty 5
g Update date [DataBase] 2018/05/15 Finish date 2018/05/25
produzione Machine specification | Output

[2018/05/25 14:34:40] [192.168.137.230] [DEMO-9M2443] Embroidery machine speed data has been acquired.

Dopo la conferma dell'ordine, il
sistema controlla se le
macchine sono pronte, quindi
trasmette i dati.

L'ordine di produzione non pud essere trasmesso come nella seguente situazione.
* La macchina da ricamo & in modalita Drive.

* Lo stato del design non & Top.

1274 =157 562:D001 weos ||
- 50 e
/ N — Q2 \\/

@ 0
' Top lo stato verra mostrato
sopra l'indicatore.

Drive mode
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Stato dell'ordine di produzione

Lo stato dell'ordine di produzione pu6 essere verificato con il colore della cella.

display

Status

Details

HCH
Status : Waiting

0 /9724

In attesa

La macchina & in attesa di essere avviata.
Quando una macchina inizia a ricamare,

apparira "Running".
PP 9 Il punto esclamativo apparira se i dati

- del disegno che sono stati trasferiti su
Waiting

una macchina vengono cancellati.

HCH
Status : Operation

0/ 9T124

In Operation

Il display del modulo LCD ¢ in funzione.

HCH
Status : Running

In esecuzione

]
25251 / 97124
}_CF = . Y . . . . . . .
Status + Sending .. Invi il database €& in trasmissione. gli ordini di
nvio . . -
e produzione sono in trasmissione.
HCH Machine Stop
Status : Thread break
— Due to
R ) T Thread Break
Her Macchina ferma
Status : Error
a causa di un

errore

Non registrato

PMS é connesso a macchine non compatibili con
PMS.
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Stato dell'ordine di produzione su un singolo colore

Display/Status Dettagli
L'ordine di produzione (dati di progettazione) € gia stato
_ trasmesso.
B ZRL:U; Impossibile utilizzare I'operazione [Sposta] (trascina e
rilascia) né [Elimina] in questo stato.
(Il sistema € in attesa del completamento del ricamo.)
La & i
trasmissione & o
) mm———— Progress Bar
terminata

— E stata programmata la trasmissione dell'ordine di
W produzione (dati di progetto).
o Puo utilizzare l'operazione [Sposta] (trascina e rilascia) o
[Elimina] in questo stato (Il sistema trasmettera i dati uno per

Prenotazione ) L
uno al termine dell'attivita precedente)

trasmissione

L'ordine di produzione (dati di progettazione) viene

233 PRO200S assegnato solo in lista d'attesa.
R |02 E possibile utilizzare le operazioni [Sposta] (trascina e
rilascia) e [Elimina] in questo stato.
In allocazione (I sistema non trasmettera i dati alla macchina da ricamo.)

Avviso per l'allocazione dell'ordine di produzione

Poiché il sistema non trasmettera i dati [White] alla macchina da ricamo, non lasciare la cella di stato
[White] prima della cella [Blue].

MACHINE NAME SEWING TIME | NO.1 NO.2 NO.3

HCD2 e
Status : Waiting 17:49 B ;w_-:\'dt

MACHINE NAME SEWING TIME | NO.1 NO.2 NO.3 NO.4

HCD2 ’
Status : Waiting 17-48 B
0 77000 100 min

20:47 20:40

Direzione della linea di attesa dell'attivita
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Passaggio 9 Produzione del ricamo

Come operare

Come utilizzare le macchine da ricamo dopo che le macchine hanno ricevuto gli ordini di produzione.

1. Perricevere ordini di produzione, le macchine da ricamo LA - R 562:D001 1| 805 i
. . . o 420 em
devono essere in modalita operativa come mostrato a v )
( 0
destra. Eﬂﬁ B §
Jiimp, 1 ‘
Top status verra mostrato Zégﬁo
sopra l'indicatore.
Drive mode
2. ll display della macchina mostra i dettagli dell'ordine dopo la ricezione.

Numero d'ordine, nome del disegno, quantita, tempo di ricamo e tipo di cornice, ecc.

Ad esempio, viene ricevuto l'ordine di produzione DEMO-00001] .

Le informazioni sul telaio designato e sul materiale designato appariranno sono impostati al
punto 6.

Visualizzazione dell'ordine di produzione

[Ordine di produzii%

Passa al materiale secondario]

Il colore del materiale da designare del passaggio 1

\

\‘ﬂﬂﬂ n . [alal.] ~ |I L L BT O L e ¥ ) 111 \ r‘l" ==

r Production order DEMO-00001
Design FLO¥ER. tth

Telaio designato Quantity 3 pes.
[ 9 Finish time 2017/08/31 17:00
Job. Time 189 min. /pcs.
Frame
Name ¥S-42440
Type Tubular
[ Materiale designato Shape :

¥idth(X) : 440mm / Height(Y): 420mm
Offset-X : Omm / Offset-Y : Omm o

X Fabric Passa ai fili
Factory code EF-DE004832001 T
Name Genuine article
Type T-shirt —
Material GENRIC ‘ K

K /

apparira qui quando viene selezionato al passaggio 6.
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Visualizzazione delle informazioni sul materiale secondario

Vai alla visualizzazione

dell'ordine di produzione

fatats S ]

e Yo X B o

[

Factory code

Type

EF-MA02200

"Bobbins (White)

Bobbins

Factory code

Type

EF-MAS4919

-BackingSheet

Backing sheet

Factory code

EF-MA23700

"ORGAN DB 75/11

-1

Tvpe Needles
Factory code : EF-MA49902
4. Ribbon
Type 5 Ribbon Vai a visualizzazione fili ]
Factory code EF-SL02-00
5. Adhesive
Type : Adhesive
oK
K

produzione

Chiudere i dati dell'ordine di

| colori per i materiali secondari da registrare al passaggio 1 appariranno qui se

selezionati al passaggio 6 per I'ordine di produzione.
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Visualizzazione delle informazioni sul filo

Vai alla visualizzazione
dell'ordine di produzione

[ ——

2\ \=n=

O

{13
[

=

vai a visuallizza

v )

Factory code ES-TRDO82274

1. Name Orignal
No. 764
Factory code ES-TRDO82377

2. Name Orignal
No. 746
Factory code ES-TRD082393

3. Name Orignal
No. 730
Factory code

4. R0b|nson SSR RA¥122
No. 2527
Factory code :

5. R0b|nson SSR RA122
No. 2530
Factory code :

6. Rob|nson SSR RA#122
No. 2733

| &
I

-1

L/

[

/

7

| colori dei fili da registrare al passaggio 1 verranno visualizzati qui se i fili vengono
selezionati al passaggio 6 per l'ordine di produzione

\'\l
\

Chiudere i dati dell'ordine di
produzione.

Il filo utilizzato nel ricamo appare in blu.

Factory code

ES-TRDO82274

1. Name Orignal
No. 764
Factory code ES-TRDO82377

2. Name Orignal
No. 746
Factory code ES-TRD082393

3. Name Orignal
No. 730

Factory code

e s AL a

Lo sfondo per i fili che stanno su
una macchina apparira in rosa.
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Se il database non viene aggiornato,
verranno visualizzati dei punti esclamativi. In
questo caso, aggiorna il database.

(Per ulteriori informazioni, fare riferimento al
Passaggio 2 Aggiornamento delle
informazioni del database a pagina 38.)

b B
BE [

Punto esclamativo

.

3. Selezionare "OK" dopo la conferma.

Factory code :  ES-TRD082274
. Name 3 Orignal ‘ D
No. 3 764
Factory code :  ES-TRD082377
2. Name 3 Orignal
No. 3 746

Factory code : ES-TRD082393 S
Bl
Factory code -
’ 4. - ROI::\II’]SDI’] SSR RAgég% . m
Factory code : A )
’ 5. o, Rol::lnsnn SSR RA%S [-1]
Factory code - — —
’ 6. o. ROI:)II’]SOI’] SSR RAg}g% ‘ ‘ 0K
L Il
4. Un telaio applicabile apparira 1/282.4 = 284.6 PHS : FLOWER i 62527 |I@
automaticamente solo se & assegnato al e 0 Em
lavoro per l'ordine di produzione.

o0cje] —
s ﬂﬂﬂﬂﬂ 14 VEI
e 1

)| pra-32320
Y:320mm
X:320mm
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5. Dopo aver mostrato i dettagli dell'ordine di produzione, le informazioni sul filo saranno
visualizzate sul display. Premere "OK" dopo aver cambiato il filo

In caso di scambio di filo & richiesto

Please set thread as follows.

= —_ Orignal : : Orignal
: ﬂ No. 767 : S Mo. 764
: m‘_ EPS0098712 : : EPS0098712

—_MADEIRA CLASSIC ff . orignal
No.1179 IO ) |Ho. 746
: P00 | EPS0098712

P : Il nuovo elenco
MADEIRA CLASSIC i : Orignal § per lo scambio
Ho. 1378 PO Ho. 730 : o

F EPS0098712 5 di filo ricevuto

_ MADEIRA CLASSIC Robinson SSR Rmuzz con Iorqlne el
DT Ho. 2527 - produzione

MADEIRA CLASSIC Robinson SSR RA#122
Ho. 1374 : : Ho.2530 :

Posizione
attuale del filo

Quando si preme "OK", la macchina riconosce che lo scambio di filo &€ completato, quindi le
informazioni vengono aggiornate automaticamente.

(Le informazioni aggiornate possono essere controllate tramite "THREAD SET" dal menu
principale.)
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6.

7.

Dopo aver aggiornato le informazioni sul thread
(posizione), la schermata torna ad essere
pronta per l'avvio dell'attivita.

L'ID (PMS) e il nome del disegno e il numero di
punti dei dati del disegno trasmessi dal sistema
di gestione della produzione sono visualizzati in
blu.

Una macchina iniziera a ricamare.

La schermata nella pagina precedente verra
visualizzata quando € necessario sostituire il
filo durante il ricamo.

Il numero di produzione viene visualizzato
sullo schermo della macchina quando ogni
produzione & stata completata.

Il risultato della produzione puo essere
verificato anche attraverso il sistema di
gestione della produzione.

(Fase 10: monitoraggio e gestione dei
progressi)

Le quantita di produzioni possono essere
modificate facendo clic sul pulsante "Modifica"
nella finestra di dialogo dei risultati di
produzione.

Premere "OK" per continuare il ricamo.

Il numero di produzione di “DEMO-00001" & di 3
pezzi.

Quando i numeri di completamento
raggiungono le quantita dell'ordine, il
colore del testo diventa rosso.

Premere "OK" per completare la produzione.

Ve

Display in — fFse2o001 | meos |
normal operation

.
[
1/282.4 2846 PMS : FLOWER i 62527 ||

()
01:13 @
-

) 999

Please set thread as follows.

Orignal . Orignal
Ho. 767 > Ho. 764
EPSD098712 [ 18 epsoossrso

MADE IRA CLASSIC Orignal
Ho. 1179 Ho. 746
EPS0098712

MADE IRA CLASSIC Orignal
No. 1378 Ho. 730
EPSD098712
MADE IRA CLASSIC Robinson SSR RA$122
B2 (A==

No. 1375

MADEIRA CLASSIC . Robinson SSR RA$122
No. 1374 Ho. 2530

1/282.4 = 284.6 PMS : FLOWER il 62527 q
— ]
0 Em -
i) ) 8 —i
SR HAAE E‘
Py 2 — S -
Production order DEMO-00001 b ]
Results : i 3 pes. 3
Change 0K | +1
Mok a fagpy smile | =l
Wik o g3 || ¥S-42440
: i
1/282.4 = 284.6 PMS : FLOWER i 62527 ||
~ ]
a0 | -
: --|
CEDN | 8 —
s (19890 | o
S— — S
DEMO-00001
g/ 3 pcs. E 1
{_j+1
I -1]
¢

Happy FMVS



10. Dopo aver premuto "OK" per il completamento

dell'attivita, lo schermo mostra un'altra finestra
di dialogo per eliminare il disegno appena
finito.

Premere "OK" per eliminare il disegno.

1 282.4 = 284.6

PMS : FLOWER i 62527

450 em
—_— % | ==
438 (9394 | g

%@ a happy smile

< 59K

Le istruzioni sui dati di progettazione elencate di seguito devono essere seguite.

® Non apportare modifiche ai dati disegno memorizzati, quando I'ordine produzione ricevuto e visualizzato

della macchina. Le informazioni sulla produzione non potranno essere gestite da PMS.
L'impostazione della barra ago e I'impostazione del progetto che sono stati trasferiti da PMS non
potranno essere modificati, poiché queste impostazioni sono protette.
Non utilizzare il menu di gestione "Pattern" per eliminare I'ordine di produzione ricevuto (dati di

progettazione) inviato dal sistema di gestione

Assicurati di utilizzare la finestra di dialogo per eliminare i dati di progettazione dopo il

completamento dell'ordine di produzione.
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Cancellazione
Gli ordini da trasferire da un computer possono essere annullati. Si noti che gli ordini verranno annullati ed

eliminati anche se non vengono completati quando si attiva la cancellazione.

1. Selezionare “Independence type (Machine side
Cancelable)” se desideri annullare gli ordini.

Confirm mode

O Auto confirm mode

® Confirm mode (Update button)

Mode of connected machine

O Instruction type (Machine side can not cancel)

® Independence type (Machine side cancelable )

inn [ IV | VP free

' . .
2. L'icona di annullamento apparira nella [P o
H H H ' H H H Design : Design2
visualizzazione dell'ordine di produzione su una Gantity : S P,
H : H H Finish time 2019/01/12 09:00
macchina da ricamo quando gli ordini vengono e 105 min. /ncs.
" " " H Frame
trasferiti con "Independence type" attivato. e : PTA-32320
Type : Tubular
Shape : Square
¥idth(X) : 320mm / Height(Y): 320mm
Offset-X : Omm / Offset-Y : Omm
Fabric
Factory code : EF-DE004832011
Name : Genuine article .
Type : cap
Material : GENRIC
(Build in data)
K
[r\ PR Y .Y [ V.Y H LV VS Nery (110 a4 Amam
. .. . . Production order Virtualised 1
3. Gli ordini possono essere eliminati quando Desi 2n : Design2
i i H H Quantity : 5 pes.
viene selezionata I'icona di annullamento. Finish tine . 2018/01/12 09:00
Job. Time : 105 min. /pcs.
Frame |
Name
Type Delete ? < 002:DESIGN2 >
Shape
Yidth(X|
St Cancel | ok |
Fabric
Factory code : EF-DE004832011
Name : Genuine article .
Type : cap
Material : GENRIC
(Build in data)
I

4. L'annullamento si riflettera anche su una macchina
da ricamo quando gli ordini da trasferire vengono

annullati ed eliminati forzatamente su un Computer Because the administrator regquested
. N Delete the data
(con Happy PMS in). In questo caso, apparira un
. . . Production order Virtualised 1
messaggio di annuncio Design : Desian2

Quantity : 5 pes.
Finish time © 2019/01/12 08:00
Job. Time 3 105 min. /pcs.

*L'annullamento di cui sopra sara disponibile sia in

“Instruction type” che “Independence type” in 0K
“Mode of connected machine”.
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Step 10 Monitoraggio e gestione dei progressi

Non é richiesta alcuna operazione aggiuntiva per ricevere un risultato di produzione da una macchina
da ricamo a PC poiché i dati vengono trasmessi automaticamente.

Il risultato di Trasmette
produzione ricevuto automaticamente il
viene aggiornato in risultato di
qualsiasi momento. produzione.
Produzione
risultato
Elenco dei programmi di produzione
Lo stato degli ordini di produzione puo essere verificato anche nella finestra di sistema.
PRODUCTION MANAGEMENT SYSTEM
Execution (E) Pattern (P) Report (R) Create Product orders (C) Database (D) View(\V
Production schedule list
Caonfirm
Machine name Sewing time No. 1 No. 2 No. 3
HCH-DEBUG-90s34  2018/05/25 - Ptaszsz il
Status : Waiting 1700 “ % 0/10 % 0/6
. 60 min 78 min
0/ 104268 138 min
PRDO02 ; PRDO04
gtEaht‘uDs-gh:Vz;;z 2018/05/25 yeym PTA21 = 8Qclamp L (HCSH!
: 9 1527 ST /10 5 0/5
: 40 min 5 min
0/ 17625 45 min

Dopo aver completato un ordine di produzione, l'attivita completata verra eliminata automaticamente.

Quindi il nuovo ordine di produzione viene trasmesso automaticamente se I'ordine di produzione
successivo € gia registrato nel sistema.
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Report

Gli ordini completati possono essere monitorati

REFORT

File(F) View(V)

Report
Start End
2017578318 (3 2018558258 (2

m

Machine Date Production orders User Starting Finish Total time Total machine stop time Total machine stop time
DEMO-9M2443 2018/05/22 cune AAA 05:08 09:09 00:00:28 00:00:28 99 .
HCH-DEBUG-90654 2018/05/23 BAFPE 10:25 10:27 00:01:44 00:01:44 99
HCH-DEBUG-90654 2018/05/23 BAPE 10:27 10:27 00:00:14 00:00:14 99
HCH-DEBUG-90654 2018/05/23 BAPE 10:27 10:27 00:00:07 00:00:06 98
DEMO-9M2443  2018/05/24 test AAN 10:43 10:44 00:00:11 00:00:11 99
DEMO-9M2443  2018/05/25 PRDO02 AAN 14:33 14:34 00:00:43 00:00:43 99 0
« L)
DEMO-iMX512 DEMO-9M2443 HCH
I
‘ = Sewing time (%) \ = Sewing time (%) ‘ = Sewing time (%)
m Total machine stop time (%) m Total machine stop time (%) m Total machine stop time (%)
® Thread break stop (%) ® Thread break stop (%) ® Thread break stop (%)
® Error stop (%) ® Error stop (%) ® Error stop (%)
€ 3
Time line

Time line day

2018%5R98 (3

09:00 10:00 17:00 12:00 13:00 1400

15:00

09:00 10:00 12:00 1300 1400

11:00

DEMO-9M2443

15:00
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Report Output

Il report pud essere emesso in un formato di file specificato. File(F) | View(V
1. Seleziona "File". '
2. Seleziona "Esporta". [3 Export

3. Seleziona un formato in cui salvare un rapporto con un nome file.

Bl save a file with 2 new name

T > ThisPC > Documents » Pattern v| @/ | search Pattern o
Organize *  New folder - @
# Quick access Ne items match h
@ OneDrive
[ This PC
¥ Netwerk

J

File namelf 2017-0927xls¢

Save as type: | Bxcel book (*xdsx)

A Hide Folders | > I soe | canc
¥

/

Save as type: | Excel book (*.xlsx)
Bxcel book (* =)
Excel 97-2003 (*.xls)
HTML (*.htm)

5V ("o

- )

Save as type:

Excel book(*.xIsx) L'estensione Excel per Excel 2007 o sua versione successiva
Excel 97-2003(*.xls) L'estensione Excel Book per Excel 95, 97, 2000, 2002 e
cosi via
HTML(*htm) Estensione per pagine web
CSV(*.csv) Estensione di dati di testo e file di testo in cui alcuni
elementi sono separati da virgola ","

78 Happy PMS



Display

Il report pud essere emesso in un formato file specificato.

1. Seleziona "View".

2. Si prega di inserire un segno di spunta.
3. Verranno visualizzate le informazioni selezionate.

:> v Time line

v Pie
torta
é Y
DEMO-IMX512 DEMO-9M2443 HCH
I
‘ u Sewing time (%) u Sewing time (%)

m Total machine stop time (%) m Total machine stop time (%)

® Thread break stop (%) ® Thread break stop (%)

® Error stop (%) ® Error stop (%)
. v

Time line

é |

Time line

Time line day 20185£5A98 A

10:00

11:00

12:00 13:00

14:.00 15:00

10:00

DEMO-9M2443

11:00

12:00 13:00

14:00 15:00
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Report

Selezione della durata
Specifica una data di inizio e una data
di fine che desideri monitorare.

Pulsante Elimina
La riga selezionata pu0 essere eliminata.

Report
Start End
2017E7H218 3 2018458258 3 11
Delete
Machine Date Production orders User Starting Finish Total time Total machine stop time Total machine stop time
ol e o
I{ HCH-DEBUG-90654 2018/05/09 tw BERRY HELL 10:26 1212 01:46:02 00:14:01 13 .
| DEMO-IMX512 2018/05/09 MANS-DESIGN FUSE TOMOYASU 10:26 10:26 00:00:31 00:00:30 99
: DEMO-iMX512 2018/05/09 MANS-DESIGN 10:38 1215 01:37:37 00:50:45 51
l DEMO-9M2443 2018/05/09 HANABIZ 01:07:25
: DEMO-MX512 2018/05/10 ORDER-DESIGN  FUSE TOMOYASU 10:30 1418 03:48:05 02:05:4) 55
l DEMO-9M2443  2018/05/15 SAl AAA 08:49 1012 01:22:56 00:06:24 7
: DEMO-9M2443  2018/05/15 SAl 10:13 1013 00:00:18 00:00:18 98
I DEMO-9M2443 2018/05/15 180514 AAA 10:32 10:34 00:01:51 00:01:38 87
Ay o S S S S SN SN SN SN BN BN BN SN BN SN BN SN B SN BN BN SN SN N SN N S _— i
DEMO-iMX512 DEMO-9I _\
] ®Sewingtime (%) Alcune linee possono essere selezionate.
= Total machine stop time (%)
[ ] Thread hl’E‘Ek StDp (?ﬂ) MACHINE = DATE PRODUCTION ORDERS = STARTING ~ FINISH ~ TOTALTIME = TOTAL MACHINE STOP TIME  TOTAL MACHINE STOP TIME (%) ~ SEWING TIME
= Error stop (%) HCH 972672017 PROODTO 001514
— 5
PRDOOT2
HCH 9/26/2017 PRDOO13 1142 1200 00:18:03 00:02:47 15 00:15
HCH 9/26/2017 PRDO013 1246 14:49 020348 020348 9 0000
ftem N dell hi
: Nome della macchina
[MACHINE]
[DATA] : Data
. Ordini di produzione
PRODUCTION ORDERS ; T ‘
[ ] Un operatore che esegue gli ordini di produzione
[USER] . Orainizio punto * 1
[STARTING] . Tempo di completamento del punto
[FINISH] . Tempo totale di punti
[TOTAL TIME] . Tempo totale di arresto della macchina * 2

[TOTAL MACHINE STOP TIME]

Il tempo totale di arresto della macchina deve essere diviso per il tempo

[TOTAL MACHINE STOP TIME (%)] totale di punti

[SEWING TIME]

[SEWING TIME (%)]

[FINISH QTY]

[ERROR STOP]

[ERROR STOP (%)]
[ERROR COUNT]

[THREAD BREAK STOP]
[THREAD BREAK STOP (%)]

[THREAD BREAK COUNT]

Tempo di cucitura

Il tempo dei punti deve essere diviso per il tempo totale dei punti
Quantita di produzione completata

Tempo di arresto di emergenza

Tempo di arresto di emergenza da dividere per il tempo totale di punti
Frequenza di arresto di emergenza

Tempo di arresto della macchina a causa della rottura del filo

Il tempo di arresto della macchina dovuto alla rottura del filo deve essere
diviso per il tempo totale di punti

Frequenza di arresto della macchina a causa della rottura del filo

*1 : Iniziera a contare quando una macchina riceve un ordine di produzione.

* 2. Tempo di commutazione escluso arresto di emergenza
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Grafico (Time line giorno)

Si prega di specificare una data da visualizzare

Chart
Time line day I Tueslday, September 26, 2017 I
08:00 0%00 10:00 11:00 12:00
0 PRDOO12
HCH 32 08:54
11:28
Zoom Slider )’
La linea temporale diventera grande o piccola.
Received order
FINE Ordini da classificare
in diversi colori.
INIZIO
v Ordine di produzione
Chart
Time line day Tuesday, Septemnber 26, 2017
ogoo 02:02__________1_0:&0___________11:_00_ ______ V ____12:00
1’RDO0C PRDOO12 PRD0013|
HOH | 0833 08:34 142 |
11:28
|
Zoom Slider . I\ \\

M Stop rottura filo

B Tempo di cucito /n colore sequenza temporale deve essere
P uguale alla torta
[l Tempo arresto totale
[ ] La macchina da ricamo DEMO-9M2443

|

‘ ® Sewing time (%)

m Total machine stop time (%)
® Thread break stop (%)

® Error stop (%)

e Happy PMS sono scollegali.

\_

/
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Graph

Il report pud essere visualizzato con un grafico.

1. siprega di selezionare |I.l in alto a destra per far apparire un grafico.

2. Apparira il grafico.

> Graph

Types of Graph Stats Category Time unit Graph Period

Stats Category : Machine [ 2018/05/09 ]
3 L
] 12
2.5
] 10
2 L
-2
< s
3 i}
2 L =
154 £
£ ]
= | 3
by -4
0.5 -2
0 0
DEMO-9M2443 HCH-DEBUG-90654 DEMO-iMX512
Machine
M Sewing time M Total machine stop time M Thread break stop M Error stop [ Job completion
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Impostazione degli elementi per il grafico

Forme di grafici Unita di tempo selezionabile (disponibile
selezionabili in un grafico a barre)

1. Bar graph 1. Minuti

2. Line graph 2. ore

Types of Graph Stats Category Time unit Graph Period

Categorie selezionabili
(disponibile in un grafico a barre)
1. Macchine
2. Ordine di produzione
3. Operatore

Durata selezionabile (disponibile nel grafico a
barre)

1. Mensile

2. Settimanale

3. Giornaliero
+ data specificata (data, settimana e mese)

L'impostazione del grafico non sara disponibile se € selezionato "Line graph" in
"Type of Graph". (Da colorare in grigio selezionando "Grafico a linee")

Types of Graph Stats Category Time unit Graph Period
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Bar graph

Ora (xxxxx)

Unita in tempo in modo verticale
1. Minuti
2. Ore

Completamento del lavoro

La quantita completata appare in modo verticale

Time (Hour)

-l

DEMO-3M2443

1 M sewingtime M Total machine stoptime [l Thread breakstop Ml Errorstop [ Job completion
@

Le categorie in modo laterale
1. Macchine
2. Ordine produzione
3. Operatore

Tempo ( XXXxX)

Completamento del lavoro

-
|
|
1 Stats Category : Machine [2018/05/09]
1
1
1

HCH-DEBUG-90654 DEMQ-iMX512
Machine

/

Job completion

Il colore in un grafico deve essere
uguale alla torta

~

DEMO-9M2443

1

l ® Sewing time (%)

m Total machine stop time (%)
B Thread break stop (%)

m Error stop (%)

2

)

@ Tempo di cucito

[ Tempo di arresto totale della macchina
I Stop rottura filo

l Stop errore

[ Quantita completata

84 Happy PMS



Line graph

e e |

Completamento del lavoro
La quantita completata in modo verticale

- -
1 Line graph
EEE |
|
|
25 I
|
|
|
201 I
|
: 11
91
Bl
I |
|
10
5
1
I .L
v Aa S -
I T T T T T T T T T T
I 2017/08/01 2017/09/01 2017710401 200711401 2017712701 2018/01/01 2018/02/01 2018/03/01 2013/04/01 2012/05/01 1
Date |

Data da apparire in modo laterale

S S R R o

85

Happy PMS



chapter 3. Aiuto
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Trouble shooting

No. | Problema Causa Correzione
1. Impossibile trasmettere le La macchina non & in modalita Drive. ' An.d.are in Drive m(?de. )
. L R - Verificare che sul display sia
informazioni del database. Lo stato non & "Top s
) . . L presente l'indicazione "Top".
Visualizzazione messaggio di errore.

2. Impossibile impostare le + Non & presente il database nella Fare riferimento a P.38.
informazioni sul filo nella macchina da ricamo.
schermata THREAD SET.

3. Impossibile registrare I'ordine + | dati filo non vengono inseriti in tutti | + Immettere i dati del filo per tutti i
di produzione. i cambi di colore dei dati di disegno. cambi di colore dei dati del disegno.

4, Impossibile scegliere il telaio * Non & selezionata la casella + Selezionare la casella di controllo
nell'ordine di produzione. del telaio nel database. del telaio nel database.

5. Impossibile scegliere il tessuto nei| * Non & selezionata la casella di - Seleziona la casella di controllo
dati dell'ordine di produzione. controllo del tessuto nel database. del tessuto nel database.

6. Impossibile scegliere il materiale * Non é selezionata la casella di + Seleziona la casella di controllo
nei dati dell'ordine di produzione. | controllo del materiale nel database. del materiale nel database.

7. Impossibile allocare i dati + | dati dell'ordine di produzione * Registra nuovamente o riporta
all'elenco del programma di sono gia stati allocati. I'ordine di produzione all'elenco
produzione dall'elenco degli quindi alloca di nuovo.
ordini

8. Quando le informazioni telaio + |l telaio definito nell'ordine di
sono definite nell'ordine di produzione non corrisponde al Fare riferimento a P.23, 57
produzione, la macchina non telaio.
aggiorna automaticamente
l'impostazione del telaio.

9. Impossibile trasmettere I'ordine * La macchina da ricamo non & in - Vai alla modalita Drive.

di produzione.

modalita Drive.

* Lo stato non & "Top". -
Visualizzazione messaggio di errore.
+ "Confirm" non & selezionato.

+ Confermare indicazione

di "Top" nel display. *
Selezionare "conferma".
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Inizializzazione di Happy PMS (Macchina da ricamo)

Si prega di cancellare i dati relativi a Happy PMS esistenti nel modulo LCD. L'inizializzazione di Happy
PMS sara richiesta se si scopre che i contenuti degli ordini di produzione, i colori assegnati e cosi via
sono stati trasferiti da un computer non corrispondono ai contenuti degli ordini di produzione , colore / i
assegnato / i e cosi via sul lato macchina. Si prega di cancellare i dati se sono rimasti in una macchina.

1. Seleziona [OTHER] dal menu della macchina | \E

da ricamo. [ Lr—[—,— - I @ 'ﬂmg\

2. Seleziona [Version].

‘5’] Calendar ‘ B version ‘

‘ ‘ﬂ Network %% Maintenance
& Language

‘ ‘. Speed ‘ Calibrate ‘

_ Cancel

3. Selezionare "Inizializza PMS" nel display di
sistema. Una volta selezionato, i dati di Happy

PMS esistenti nel modulo LCD potranno | m——

essere rasettati I Initialize the PHS |
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Termini

dati di progettazione ... | dati appartengono al formato .tap, .dst, .dsb o .dsz.

dati di ricamo... i dati che sono impostati con le informazioni sul filo al numero di cambiamento di colore dei
dati di disegno. dati dell'ordine di produzione... | dati contengono dati di ricamo, numero dell'ordine di
produzione, quantita e cosi via per inviare la macchina da ricamo.

database... Questo ¢ il gruppo di informazioni su filo, telaio e tessuto per I'utilizzo dell'ordine di produzione.
dati sulla posizione del filo ... Queste sono le informazioni sul filo con ciascun numero di ago.

ordine di allocazione... Assegna i dati dell'ordine di produzione alla macchina da ricamo collegata con

PC (PMS felice).

telaio definito ... Questo ¢ il telio definito per i dati dell'ordine di produzione

telaio predefinito ... Questo ¢ il telaio standard per la macchina da ricamo Happy.

telaio corrispondente ... Questo ¢ il telaio abbinato a ciascun tipo di macchina da ricamo nel telaio predefinito.

DappyJapan

cnoSe o

di Sergio de Palma

TecnoService di Sergio de Palma

Via G. Percoco 1/A 70056 Molfetta (BA)
Tel. 0809685054

Cell. 335.8438217

Email: contatti@tecnoservice-italia.it

89 Happy PMS





